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(េលខ.៤៥ ែខសីហ២០១៥) 

សហករេបាះពុម�េដយ្រក�មហ៊ុនែដកជប៉ន និង ្រក�មហ៊ុនសហព័ន�ែដកែថបរួមជា

សំណង់ែដកែថបរបស់្របេទសជប៉ុ 

ឯកសរជាភាស 

  

 ឯកសរជាភាសអង់េគ�សសំណង់ែដកែថប  

ៃថ�េនះនិងៃថ�ែស�ក ្រត�វបានេចញផ្សោយបីដងក�ុងមួយ

េហយ្រត�វបានែចកចយទូទំងពិភពេលកេទ

្របតិបត�ិនិង្រក�មហ៊ុននានាែដលមានចំណាបអ

េលពណិ ជ�កម� ែផ�កឧស្សោហកម�ទំងអស់និងអង�ក

បាលនា េគាលបំណងចំបងៃនករេបាះពុម� 

េនះគេដម ប្ីែណនាំពីមា្រតដ� ននានានិងលក

ទក់ទងនឹងសំណង់ែដលេធ�ពីែដកែថបគំរូៃនគេ្រ

សំណង់ឈនមុខ បេច�កវិ ទ្យោសំណង់ឈនមុខន 

ភារៈសំណង់ និងលក�ណៈដូចគា�ក�ុងវិស័យ  សង

អគារនិងសំណង់សុីវិ  

 េដម ប្ីេអយអ�កអនជាជនជាតិែខ�រអច

យល់ពីអត�បទទំងេនះបាន ខងេយងខ�ំក៏មានករេ

ឯកសរជាភាសរែខ�រែដលមានែតអត�បទស ុទ�ភា� 

នឹងឯកសរភាសអង់េគ�ស ចំែណកឯរូបភាព ករ

បែន�ម និងតរងគឺ្រត�វបា នបង�ញក�ុង ជាភ

ែខ�រេដយមាន្រតឹមែតចំណងេជងជាភាស

ប៉ុ េណា �ះ ដូេច�ះសូមេលកអ�កអនឯកសរជាភ 

េគ�សបែន�មេទៀតទក់ទងនឹងរូបភាពទំងេ េលសពី

េនះេទៀត្របសិនេបករប��ក់ជាលក  បេច�កេទសេន

ក�ុងអត�បទែដលត្រម�វេអយមានឫព័ត៌មានលម�ិតស

បេច�កេទស្រត�វបានទមទ សូមអនអត�បទ

ភាសអង់េគ�សបែន�បេដម្បីេអយកន់ែត 

 

 

 

 

 

 

េលខ.៤៥ ែខសីហ២០១៥: មាតិ 

ករេចញផ្សោយជាព: សន�ិសីទស�ីពីករ�សវ្

េលកទ19 ស�ីពីរចនាសម�័ន�ែដកែថបវិស�កម�សុីវិល   

េឆា�ះ េទរកកររឹងមាំយូរអែង�ង អំេណាយស 

ែដលចំណាយេពលយូរេដម្បីភាពរឹងមាំរបស់ជាតិ

ករតេម�ងretrofitting្រទង់្រទយធំរបស់ស�នែ

�សប_____________________________            

ស�នភាពនាេពលបច�ុប្ប ន�និង្រទង់្រទយធំបន�

Expressway____________________________
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“ករសងស Resilience តមលក�ណៈជា” ទិសេដ

ដំបូង និង នាេពលអនា__________

12 

___            
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(ទំព័រទ 1) 

េលខពិេសស: សន�ិសីទេលកទ 19 ស�ីពីករ�សវ្

េលរចនាសម�័ន�សុីវិលែដកវិស�កម   

េឆា�ះ េទរកកររឹងមាំយូរអែង�ងចំេពះែដកស   

ចំេរ នដល់ជាតិករេលកកម�ស់កretrofitting មាំមួននិ

្រទង់្រទយធំរបស់ស�នែដលមា  

 

      សហព័ន�ែដកនិងែដកែថបជប៉ុន(JISF)េនះបា

េរៀបចសន�ិសិទេលកទ 19 របស់ខ�ួនេនក�ុងករ�ស

្រជាវេលរចនាសម�័ន�សីុវិលវិស�កម�េនៃ 10 ែខមីនា

ឆា�ំ 2015 េនទី្រក�ងតូក្យូ។ េន 1995 JISF បា

បេង�តេឡងនូវ "្របព័ន�ឧបត�ម�ធនស្រមាប់ករ�ស

និងផលិតែដកែថបណ�ុះបណា�រចនាសម�័  " េហយចប

តំងពីេពលេនាះមកបានផ�ល់្របាក់ឧបត�ម�ដល់្រ

�សវ្រជាវេអយបានេធ�ករេនក�ុងវិស  

សម�័ន�ែដក។ សន�ិសីទេនះ្រត�វបាន្របារព�េឡងជ

រល់ឆា�ំក�ុងេគាលបំ ណងផ្សព�ផ្សោយលទ�

�សវ្រជាវែដលបានគាំ្រទេដយ្របព័ន�ឧបត 

ខណៈេពលេនះផងែដរក៏មាករេលកកម�ស់កម� វិធីធ

ៃនរចនាសម�័ន�ែដកែថក�ុងេពលជាមួយគ ។ 

 ជាតំណែដលទក់ទងេទនឹងសកម�ភាព�ស

ែដលបានផ្សព�ផ្សោយេដយ្របព័ន�ៃនករឧប,

ែដលករេរៀបចំេលកកម�ស់ករ�សវ្រជាវេនះ្

េគបេង�តេឡងេនក�ុងឆា� 2013និង 2014 េហយគណ

កម�ករ�សវ្រជាវេលករែកលំអរចនាសម�័ន

និងគណៈកម�ករអតហុ ជា្រក�មករងរមួយែ

ករេទេលករករពរ និងកររចនា ករបេង

ករងរស�ន , ្រក�មករងរកមា�ំងអស់កមា 

ករងរែដកស� ននិង្រក�មករងរែថទំៃ

ែដកស�ន  

 េនក�ុងប៉ុនា�នឆា�ំចុង  េ្រក, សរៈសំខន់ៃ

េច�កវិទ្យោែដលបេង�នឧត�មភា ពរួមៃនស�នែដកែ

ក�ុងលក�ខណ� ៃនករចំណាយករអនុត�ន៍និងមា

ភាពមានកររីកចេ្រមន ។ ទន�ឹមនឹងេនះែដរករអន

ករសងសង់ស�នមួយេ ទៀតថាកត�ែដលទទួ

សរៈសំខន់េនះគឺករប្រង�មអប្បបរមាៃនក

lifecycle (LCC) ដូចជាករបន�ូរបន�យនិងករច

េលករែថរក្សោជីវិត េសវយូរអែង�ង។ ក�ុងេគា

េដម ប្ីបំេពញតមត្រម�វករដូចជាគណៈ កម

�សវ្រជាវយា៉ងទូលំទូលយ ជំរុញឱ្យមា

�សវ្រជាវែដលមានជាប់ទក់ទងនិងករេរៀបច

ចច្រម�ះែដល្រត�វបានេចញមកពីសកម�ភាពទំ 

េនឯសន�ិសិទេលកទី19 ឆា�ំេនះចំេពះករ�ស

ស�ីពីរចនាសម�័ន� វិស�កម�ែដកែថបសុីវិល , ករសំេរចៃ

ករ�សវ្រជាវេនះ្រត�វបានេគរយ ក

បេ្រង�នែដលទក់ទងនិងករងរេនះ្រត�វបានប

វិ ស�ករនិងអ�ក�សវ្រជាវ្រប380 ែដលបានចូ

រួម។ ចំណងេជងៃនករបេ្រង�ននិងរបាយករណ

ទទួលបាននិងេឈ� ះស �ស�ចរ្យេនឯសន�ិ

ទី 19 េនះ្រត�វបានបង �ញក�ុងតរងខ 

 ករេចញផ្សោយ45, ចំេពះសំណង់ែដកែថបៃថ

េនះនិងៃថ�ែស�ក ្រត�វបានេបាះពុម�ជាពិេសសេ

�សង់យកែតពសន�ិសិទិ�ករែសតែតប៉ុេណា�ះ  និងេ្

រួមរបស់សុន�រកថាែតប៉ុេណា�ះ  និងរបាយករណ៍េ ន

សន�ិសិទ�គ្រត�វបានែណនាំេនក�ុងទំព័រខង 
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ប�� ីតរងៃនករបេ្រង�ននិងរបាយករ

�សវ្រជាវែដលបា នបង�ញេនសន�ិសិទេ19 េន

ក�ុងករ�សវ្រជាវេល 

សម�័ន�េលវិ ស�កម�ែដកសំណង់ 

គេ្រមាងេសចក�ីែថ�ង

និងរបាយករ  

ស�ស�ច  

សុន�រកថាគន�ឺះ : 

សភាពនាេពលបច�ុប្

និងករែកែ្របថ�ីក�

្រទង់្រទយធំបន�ពី្រ

Expressway 

 

េលកKenichi Ando 

ជានាយក្របតិបត�ិ

ខ�ស់មកព្រក�មហ៊ុ

Expressway លីមីធីត 

របាយករណ៍ស� ពី

សំេរចពករ�សវ្: 

(1) ករវយតៃម�ករ

វត�ន៍សមេហតុផល 

និងកររចនាដ៏រឹង

ស្រមាប់ស�ន  

(2) លក�ណៈអនេខ្ស

កមា�ំងៃនករផ

មុខតំណរែដក

SBHS 

(3) ករករពរស�

ចំេពះករទទួល

ពីអកសធ 

 

 

េលYoshiaki Okui

ស�ស�ចរ្យមកព

វិទ្យោល័ Saitama  

េលកKazuo Tateishi

ស�ស�ចរ្យមកព

វិទ្យោល័ Nagoya  

េលEiki Yamaguchi

ស�ស�ចរ្យមកវិទ  

បេច�កវិទ្ Kyushu  

សុន�រកថាពិេស:   

"ករសងសង់ែដល

សភាពល�ជាលក�

ជាត" ទិសេដផ�ួចេផ�

ដំបូងនិងអនាគ 

េលSatoshi Fujii េល

ស�ស�ចរ្យព

វិទ្  Kyoto អ�ក្របឹក្ស

េសសចំេពះគណៈរដ�ម�ន� 

 

(រូបថត) សន�ិសិទេលកទ 19 បាន្របារព�េឡងេន

ក់កJISF របស់ខ�ួនេលករ�សវ្រជាវស�ីពីរចនាស

សីុវិ លែដកែថបេនក�ុងែខមីនាឆា 2015 ែផ�កវិ ស�កម�។ 
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JISF held its 19th Symposium on 
Research on Civil Engineering 
Steel Structures in March 2015.
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(ទំព័រ 2 ~ 4) 

សុន�រកថាដ៏សំខ 

ស�នភាពនាេពលបច�ុប្ប ន�និងករែកែ្រប្រទង់្

បន�ព្រក�ងExpressway 

 

េដយ េលKenichi Ando 

នាយក្របតិបត�ិជាន់ខ�ស់ៃន្រក�មហ៊ុនលម

Metropolitan Expressways, ទី្របឹក្សោពិេសសរប

ណៈរដ�ម�ន�ី 

េ្រគាងៃន្របព័ន�ប  Metropolitan Expressways 

 ្របមាណ50 ឆា�ំបានក ន�ងផុតេទេដយរ

តំងពីករេបកដំេណរករ្របព័ន�

(Metropolitan)Expresswayែដលជាបណា�ញមួយស�

ករភា�ប់ទំនាក់ទំនងរវ ងផ�ូវទន់ចិត�េន

(MetropolitanExpressway)ែដលជាសរៃសឈម

្រក�ងតូក្យូនិងតំបន់ជុំវិញរបស់ខ�ួនមួយេនះ។ ែផ�កដំប

ៃនExpressway មួយេនះេដយព្រងី4,5 គីឡូែម៉្រ

រវងKyobashiនិង Shibauraេនទី្របជុំជនទី្រក�ងតូ

បានេបកដំេណរករេនែខធ�ូឆ  1962 (រូបទ1) ។ 

បរិមាណចរ ចរណ៍្របចំៃថ�េនេពលេ 11,000 

េ្រគ�ងនិងចំនួន្របាកបង់ពន�រថយន�េលករេ្រប

ផ�ូវជាធម�តេនា100 យ័ន (យ័ន 50 ស្រមាប់ឆា�ំដំ

ៃនករ្របតិបត�ិ) ។ 

 

រូបភាពទ1 បណា�ញផ�ូវទ ន់ចិត�េនទី្(Metropolitan 

Expressways) 

 

 ផ�ូវថ�ល់ភាគេ្រចនបំផុតរបស់ជប៉ុនក�ុងឆា 1950 មិន

ទន់ចក់េកស៊ូនិងងកេទរកករធា�ក់ចុ

ែដលរថេភ�ងធា�ក់ េនេពលខ�ះែដលត្រម�វឱ្យរ

ែដល្រត�វបានេគរុញតមរយៈភក់េនាះ។ ស�ន

បង�ញថាក រែកលម�ផ�ូវថ�ល់េនក�ុង្របេទសជប៉ុ

បានទទួលករយកចិត�ទុកដក់យូរមកេហយ។ េដ

េដះ�សយប��េ , ្របព័ន�ផ�ូវពីរ្រត�វបានចប់េផ 

្របាក់ពន�េល្របព័ន�ផ(ឆា�ំ 1953) ែដលក�ុងេនាះអ�កេប

បរ្រត�វបានត្រម�វេអយបង់េទេលៃថ�ករ

ករសងសង់ផ�ូវនិង្របភព្របាក់ចំណូលទុកស្រម

ថ�ល់ (1953) ផងែដរ។ 

 ករេ្រប្របាស់ម៉ូតូៃន្របេទសជប៉ុនមា នកររី

យា៉ ងឆាប់រហ័ស្របមាណេន 1955 និងបាននាំ

ជាមួយវកន់ែតយា៉ប់យុឺនៃនលក�ខណ�ចរចរណ  

ហយេវ៉។ ជាក រេឆ�យតបវគឺជាករចំបាច់

បនាស្រមាប់ករេ្រប្របាស់ផា�ច់មុខជ ាម

បនា�ប់មកវ្រត�វបានេគសេ្ រមចចិត�ថាេនក

ៃនExpresswayេនះ្រត�វមានេនទី្រក�ងតូក្យូបាន

្របេសរេឡងេហយេនែខមិថុនាឆ 1959 េដយ្រក

ហ៊ុនមហវិថីទ ន់ចិត�េនក�ុង្រក�ងែដល្រត�វបាន

េឡងេនក�ុងឆា�ំដែដលេនាះ។ េនែខឧសភាឆា 

គណៈកមា�ធិករ អូឡាំពិកអន�រជាតិបានេ្រជស

្រក�ងតូក្យូជាកែន�ង្របកួតកីឡាអូឡា ំព1964 េនះ។ 

 សព�ៃថ�េនះមានបរិមាណចរចរណ៍្របច  ំៃថ

Expressway្រក�ងគឺមាន្របែ950.000 េ្រគ�ង។

ចំេពះ្របែវងសរុបផ�ូវជាតិនិងទី្រក�ងបានរត់

យៈ 23 កែន�ង ៃនទ្រក�ងតូក្, សមាមា្រតៃន្របព័ន�្

Expressway ដល់ករសរុប្របែវងផ�ូវេគាករបស់ទី្

ជាតិនិងទី្រក�ងតូក្យូគឺទំេ15% ។ េទះយា៉ងណ

មា្រតៃន្រកExpressway េកនេឡងដល់្របែហល36

% េនក�ុងលក�ខណ�ៃនរថយន�ែដលគិតជាគីឡូែម៉  

និង្របែហល28% េនក�ុងលក�ខណ�ៃនករចរចរ

ជ��ូនទ និញ េ្រចនជាងពីរដងៃនផ�ូវជាតិទំងអស់ក�

្រក�ងតូក្យូនិងទី្រក�ងេនក�ុងលក�ខណ �ៃនរ

គីឡូែម៉្រតនិងចរចរណ៍ដឹកជ��ូនទំនិញ។ េនះ 

ន័យថាជាករមិនអចខ�ះ្Expressway ែដលមិន

អចខ�ះបានក�ុងស្រមាប់អ�ករស់េនក�ុងទី្រក�ងតូក

ៃថ�តំបនជុំវិញរប ស់ខ�ួន។ 
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ករែកលម�និងករែកែ្របជា/ ករជួសជុលផ�ូវទន់ចិ

េនក�ុង្រក 

 េនៃថ�ទី7 ែខឧសភាឆា� 2015 ែផ�កចុងេ្រកយ

សរចរផ�ូវកណា (ផ�ូវមាត់សមុ្រទ ផ�ូវជាតិេ

3Shibuya-បនា�ត ) ្រត�វបានេបកឱ្យចរចរលត

្របែវងសរុបៃនផ�ូវេនក�ុង្របតិបត�ិករក�ុងបណា

310.7 គីឡូែម៉្រតៃនផ�ូMetropolitan Expressway ។  

ផ�ូវមួយេទៀតែដលមាន្របែវ18,9 គីឡូែម៉្រត គឺ

បច�ុប្បន�ស�ិតេនេ្រកមករសងសង់និងេន

បានប��ប់នឹងព្រងីកសរុបេទ្រ 330គីឡូែម៉្រត 

 ចរចរកណា�លបា នេ្រចនជាងបានបំេពញត

ជាងពក់កណា�លមួយសតវត្សរ៍ េដម្បី  េដយេចញ

អេង�តផ�ូវករដំបូងេទដល់ទីប��ប់។ ផ �ូវេនះមាន្រប

18,2 គីឡូែម៉្រតជាផ�ូវរូងេ្រកYamate េនាះគឺផ�ូវរូ

េ្រកមដីផ�ូវែវងបំផុតេនក�ុង្របេទសជប៉ុនេហយវ

បានសងសង់េឡងេដយេ្រប្របាស់នូវប េច

សំណង់ក្រមិតខ�ស់ក�ុងចំេណាមអ�កែដលមានវិ

�ស�េដម ប្ីព្រងីកទទឹងផ�ូវរូងេ្រកមដីជាផ�ូវ

េ្រកមដីមួ(រូបទ2) និងវិធ ស�ស�សងសង់ផ�ូវេ្

ដីែខលកត់ែដល អចរួមប��ូលែខលព ីរឬេ្រច

េ្រកមដី។ មុនេពលែដលផ�ូវទូេទ្រត�វបានេគេប

ចរចរណ៍េនះបាន្រត�វបានបិទនិងគន �ងប្ប��ត�ិនិ

ករចកេចញសខនិងតមផ�/ ធាតុ្រត�វបា

សង់េដយមេធ្យោបាយៃនវិធីស�ស�េបកករក

។ េទះជាយា , ករេ្រប្របាស់វិធីស�ស�ទ

េនះេនេ្រកមដីបានេធ�ឱ្យវអចេធ�េទ         

ប�ង�បផលប៉ះពល់ េនេលផ�ូវទូេទដល់ក្រម    

បរមា 

 ផ�ូវ្របសពOhashiេនះគជាឧទហរណ៍ធម�តៃនផ

្របសព�ែដលបានសងសង់ក�ុងចេនា�ះតូចចេង��តម

េនក�ុងរចនាសម�័ន�្របសព�, ែផ�កខងេ្រកម

ចប់េផ�ម្របែហ35 ែម៉្រតេនខងេ្រកមដ

ជាមួយនឹងែផ�កខងេលែដលនឹងប��ប់្របែ 35 

ែម៉្រតេលដី។ ក�ុង្របសព�ែដលតភា�ប់ខុសគា�ៃនក 

្របមា70 ែម៉្រតពីេនាះបានថា�ក់ទីអតិបរមា្

កំណត់ 7% េហយដូេច�ះចមា�យ 1,000 ែម៉្រតគឺជា

ចំបាច់ស្រមាប់រថយន�េកនេ70 ែម៉្រតៃនករក

បន�យេផ្សងគ ា�។ ដំេណាះ�សយមួយដ៏មាន្រ

ភាពែដល្រត�វបានេគបេង�តេឡងេដម្បីបំេពញត្រ

េនះគេដម ប្ីផ�ល់នូវបទដ 400 ែម៉្រតេនក�ុងលំដ

ស្រមាប់រថយន�េដម្បីឈនេទដល់ែផ�ក

្របសព�តមរយៈបង�ិលរត់ៃនប2,5 ។ រូបថតទ 1 

ពណ៌ន ាពីផ�ូវ្របសពOhashi។ 

 រចនាសម�័ន�សំណង់ែដលមានរងជាមួកដ៏ធំ

វិធានករបរិស�ន ែដលមានរងជ   ាជាង្របស

សងសង់េឡងេហយឥឡូវបានបេ្រមករជ

មួយេនMeguro Ward (សូមេមលរូបថត) ។ េលសពី

េនះេទៀតក�ុងេគាលបំណងេដម្បីបំេពញតមករេស�

របស់្របជាពលរដ�ែដលបានផា�ស់ទីលំេនត

្របសព�េនះេដម្បី្រតឡប់េទតំបន់បណា �, ្រក�ងតូក្ 

រដ�ភិបាលបានសងសង់អគារខ�ស់ចំនួ នពីរេ

េនះជាគេ្រមាងករអភិវឌ្ឍេឡងវិញជាមួយទី

ភាគេ្រចនៃន្របជាពលរដ�ែដលបានផា�ស់ទី

ផា�ស់ប�ូរចូល េទក�ុងអគារទំងេនះបនា�ប់ពីផ�ូវ

េនះ្រត�វបានប��ប  

 េយងេជឿជាក់ថាគេ្រOhashiនឹងបេ្រមក

្របសព�ជាករណីគំរូមួយស្រមាប់ករសងសង

េពលអនាគតនិងករកសងទី្រក�ង។ គេ្រមា

ទទួលពនរង�ន់កររចនាបានល� ជាពនរង 

េធា�ែដលបានផ�ល់ឱ្យកររចនាដ៏ល�ឥតេខ�ះស 

អនុវត�ក៏ដូចជាផ�ល់រង�ន់ជាេ្រចនេ  

 

រូបភាពទ២ បេច�កវិទ្យោៃនករព្រងីកទទឹងផ�ូវេ្

ចំនួន 2 េ្រកមដី�សទប់ក 

រូបថតទ1 ទិដ�ភាពេពញេលញៃនផ�ូវ្របស 

Ohashi  
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កំែណរទ្រមង់ផ�ូវេអយធំជាថ�ីនិងករជួសជុល

Expressway 

 បណា�ញគមនាគម Metropolitan Expressway 

ែដល្រត�វបានបង�ញពីថវិក  របំរុញេពលែដលវ

េ្រទម។ េបេ្រប�បេធៀបបណា�ញៃន្របែវងសរុប

្របមាណ310 គីឡូែម៉្រត្របមា30% ៃនរចន 

សម�័ន�សំណង់ែដលទទួលបានពexpressway ក�ុងក

បេ្រមជា40 ឆា�ំមកេហយេហយ្របែហ 50% ្រត�

បានេគេនក�ុងករបេ្រមរយៈ30 ឆា�ំ (រូបភាពទី3) 

។ េលសពីេនះេទៀតផ�ូវរូងក�ុងដេនះេហយលំដប់ែដ

ត្រម�វឱ្យមានគណនីែថរក្សោនាទីស្រមា95% 

ៃនរចនាសម�័ន�ផ�ូexpressway ទំងអស់។ 

េនែផ�កខងេលៃនចរចរណ៍រថយន�ធន់ធំ េន

កន់ែតញឹកញាប 

 េដយបានផ�ល់មកឱ្យស�នភាពេនះ្រក

Metropolitan Expressway បានបេង�តគណៈកមា�ធិ

�សវ្រជាវេដយមានភារកិច�ពិនិត្យវិធីស�ស�

ែ្របខ�ត េអយធំៃន 

សម�័ន�្រក�ងExpressway (ដឹកនាំេដយស�ស�

Shiro Wakui ពីសកលវិ ទ្យោល័យៃនទី្រក�ងតូ) ។ 

េដយែផ�កេលសំេណែដលបានដក់ជូនេដយ

មា�ធិករេនះេនក�ុងែខមករ  2013 ្រក�មហ៊ុនេនះប

ព្រងីកកិច�ពិភាក្សោរបស់ខ�ួននិង្របកស

ថាករបន�ែផនករេនែខធ�ូ 2013។កត�ទំង្របាំ  

expressway ្រត�វបាន 

កំណត់េដម ប្ីឱ្យមានេនក�ុងត្រម�វករៃនករប

កសងេឡងវិញេន : Higashi-Wharf ~ ែផ�កែដលចក

ដីលុប Samezu Shinagawa , ែផ�ក Daishibashi  

ែផ�ក្របឡាយទឹកមួយពGinza េទShintomicho 

,Takebashi (រួមប��ូ លទំNihonbashi) ~ ែផ�ក 

Edobashi, និងែផ�ក Ikejiri ~ Sangenjaya (រូបភាពទ4) 

។ ករចំណាយចំេពះកំែណទ្រមង់េនាះ

បរិមាណដល េទ្របែហល380 ពន់លនេយន

េលសពីេនះេទៀតករជួសជុលក�ុងទំហំធំ្រត�វបានេ

ទុកផងែដរស្រមាប់ែផ�កែដលមានចម 55 គីឡូែម៉្រ

ែដលមានករចំណាយ្រប250 ពន់លនេយន

ករចំណាយសរុបស្រមាប់គេ្រមាងថ�ីនិងក

េនាះេ្រគាងនឹងមាន្រ630 ពន់លនេយ 

 េនេពលែដលករ្របកួតកីឡាអូឡាំពិកេន  

តូក្យូ្រត�វបានេធ�េឡងេនក�ុង 1964 ែផ�កមួយែដល

មានចមា� 30 គីឡូែម៉្រតពីអ�ីែដលជាបណ  

expressway នាេពលបច�ុប្បន�េនះគឺកពុងែតដក់

បំេរ ករ 

 ផ�ូវេនាះឥឡូវេនះស�ិតេនក�ុងត្រម�វករៃនក 

កំែណរទ្រមង់ថ�ី។(េយាងេទេលរូបភាព5) 

 ក�ុងចេណាមកត �ជាេ្រចនែដលបានេ្រគ

ករបន�នីតិវិធីប��ប់កិច�សន្យោសងសង់គ  េ្រ

កំពុងដេណ រករស្រមាប់ចំេពះកែន�ងែដល្រត�វ

បំេពញេនHigashi-Shinagawa Wharf~Samezu។ 

ែផ�កេនះគ្រត�វបានស�បនាេឡងវិញេដម្បីស  

ែដលមានេ្រគាងសំណង់ខ�ស់ពីនីវ៉ូទឹកសមុ្រទេ ន

េគាលបំណងេដម្បីបេង�នករេ្រប្របាស់បានយ

អនុវត�ករែថទំបានងយ�ស�ល។ រចនាស ម�័

ពក់េដយករដក់រនា�អចិៃ�ន�យ៍ែដលកំពុងែត្

ពិនិត្យក�ុងេគាលបំណងៃនករអនុ��តឱ្យមានក

ពិនិត្យចំនួនេថរែដល្រត�វបានេធ�េឡង ។ បរ

ចរចរណ៍្របចំៃថ�បច�ុប្បន�របស់ែផ�កេនះគឺ្រ

80,000 េ្រគ�ងែដលេធ�ឱ្យករបិទចរ ចរណ៍ផ�ូវស

ករងរែកែ្របថ�ី មិនអចេធ�េទេកត។ ដ, ផ�ូវវងពី

គន�ងថ�ីមួយនឹង្រត�វបានសងសង់ក�ុងអំឡុងេពលេ

ករងរស្រមាប់ករេ្រប្របាស់ 

(សូមេមលរូបភាពទី5) 

 កំែណរទ្រមង់ថ�ីៃនតំបន់ែដល្រត�វចក់ដីបំ

Higashi-Wharf ~ Samezu Shinagawaែដលមានផ�ូ

ហេនដេល1្រត�វបានេគព្យោករណ៍ថា្

្រប្រពឹត�េទក�ុងអំឡុងេពលករ្របកួតកីឡាអ
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្រក�ងតូក្យូឆា 2020 ។ េនក�ុងេគាលបំណងេដម្ប

ករេធ�ចរចរណ៍រថយន�មានសុវត�ិភាពនិង

រលូនេនក�ុងអំឡុងេពលេន, ្រក�មហ៊ុន្រក�

Expressway ែដលកំពុងសិក្សោក�ុង្របព័ន�ថ�ីមួយ

ជាផ�ូវវងគន�2 និងទ 2 ជាបេណា�ះអស ន�េន 

 ស�នផ�ូវថ�ីេនះនឹង្រត�វបានដ ក់ចូលេទក�ុងេស

ែផ�កខូចចំបាច់មិន្រត�វបានេ(រូបភាពទ6)។ កិច�ខិតខំ

្របឹងែ្របងស�ិរភាពកំពុង្រត�វបានេធ�េឡងេដម្បីច

ករងរបន�េនក�ុង 2015 ។ 

 

រូបភាពទី3 រយៈេពលជាេ្រចនឆា�ំចប់តំងពី

ករសេមា�ធេបកផ �Expressway (ដូចមានក�ុងែខេម

ឆា�ំ 2015) 

រូបភពទ 4 ែផ�ក Expressway ្របធានបទេដម្ប

្រទង់្រទយធំ 

រូបភាពទី5 ែផ�ក Expressway ែដលបានេបកឱ្យចរ

ក�ុងទ្រក�ងតូក្យូឆា 1964 និងកឡាអូឡាំពិកទីតំងែ

្រទង់្រទយធំែដល្រត�វព្រង 

រូបភាពទី6 រូបភាពៃនករបន�ែកែ្របៃនែផHigashi 

Shinagawa ~ Samezu 
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Tunnel in service

Underground
expanded section

Fig. 1 Network of Metropolitan Expressway

Route in service: 310.7 km

First opened route of 
Metropolitan Expressways 
(Kyobashi~Shibaura)

Honmoku Futo JCT

Daikoku JCT

Ishikawa-cho JCT

Namiki
JCT

KaribaKariba

Mitsuzawa

Kawamuko-choKawamuko-cho

Fujimi

Daishi
JCT

Showajima
JCT

Tokai JCT

Oi JCT

Ariake
JCT

Shinonome JCT

Kasai
JCT

Tatsumi
JCT

Hakozaki
 JCT

Yagochi
Koya

(Chiba Pref.)

Misato JCT

Kosuge JCT
Horikiri JCT

Iriya

Kohoku
JCT

Tokyo Gaikan Expressway

Joban ExpresswayJoban Expressway

Kanetsu Expressway

Chuo 
Expressway

Tomei
Expressway

Yokohama Shindo

Yokohama
Yokosuka Road

Tokyo Wan Aqua Line

Daisan Keihin Road

Keiyo Road

Higashi-Kanto 
Expressway
Higashi-Kanto 
Expressway

Tohoku Expressway

(Saitama Pref.)

Kawaguchi JCT

Saitama Minuma
Yono

Bijogi JCT

Itabashi JCT
Kumano-cho JCT

(Tokyo)

Togoshi

Shibaura
JCT
Shibaura
JCTYoga

Takaido

Nishi-Shinjuku JCT

Ohashi
JCT

ShimoyamotochoShimoyamotocho

(Kanagawa Pref.)
Namamugi
JCT

Kawasaki-Ukishima JCT

Haneda Airport

Route under construction: 18.9 km

Kinko
JCT

Photo 1 Full view of Ohashi Junction

Fig. 2 Underground Shield Tunnel 
Width Expansion Technology

Inner Circular Route, Haneda Line, Shinjuku Line
Meguro Line, Yokohane Line, Shibuya Line
Fukagawa Line, Mitsuzawa Line, Bay Shore Line (Tokyo~Chiba)
Kariba Line, Daiba Line, Kawaguchi Line
Omiya Line, Kawasaki Line, Bay Shore Line (Kanagawa)
Harumi Line, Central Circular Route

50 years or more
40~49 years
30~39 years
20~29 years
10~19 years
9 years or less

Total
length

Fig. 3 Lapse of Years since Opening of Expressway Lines (as of 
April 2015)
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Ginza~Shintomicho section (river)

Higashi-Shinagawa Wharf~
Samezu Landfill section (waterway)

Takebashi~Edobashi section (river)

Section in service in Tokyo 
Olympic Games 1964
Large-scale renewal section 

Haneda AirportDaishibashi section (river)

Komazawa Olympic Park

Ikejiri-Sangenjaya section (road)

Athletes’ dormitories

National Stadium

Takebashi~
Edobashi section

Ikejiri-Sangenjaya section

Higashi-Shinagawa Wharf~
Samezu Landfill section

Ginza~Shintomicho section

Daishibashi section

Fig. 5 Expressway Sections Opened to Traffic in Tokyo 
Olympic Games 1964 and Location of Large-scale 
Renewal Sections

Fig. 4 Expressway Sections subject to Large-scale Renewal

Fig. 6 Image of Renewal of Higashi-Shinagawa~Samezu Landfill Section

Detour under construction (image)

After large-scale renewal (image)Present state

Temporary 
detour

10



(ទំព័រទ 5 ~ 8) 

របាយករណ៍ៃនករ�សវ្រជាវែដលទ (1) 

ករវយតំៃលករអនុវត�ន៍្របកបេដយេហតុ

រចនាកមា�ំងស្រមាប់ស   

 

េដយេលYoshiaki Okui 

ស�ស�ចរ្យសក  លវិទ្យោលSaitama 

 

 េដយមានេគាលបំណងចំេពះករព្រងឹ

េទៀតនូវករ្របកួត្របែជងៃនស�នែដកេនះ្រក�

ែដលេរៀបចេ្រគាងសំណង់ដ៏សមេហតុផលនិងរចនាវ

ស�ស�បានបេង�តេឡងេនគណៈកមា�ធិករ �

ស�ីពីរចនាសម�័ន�សំណង់និងករេ្រប្របាស់បានយ

ឱ្យ្របេសរេឡងៃនករដក់ែដកកូន្រកមុំ ែដ

សំណង់ែដកែថបរបស់្របេទសជប៉ុនបានេធ�ករវ

និងករេធ�ពិេសធន៍េដម្បី្របមូល ភ័ស�ុតងស្រម

ទំងេនក�ុងករពិនិត្យេមលស�ង់ដរចនាស�នថ

ក�ុងករែកស្រម�លស�ង់ដរចនាស�នបច�ុ  

 ធាតុជាក់លក់បានពិនិត្យដូចខងេ: 

•សមត�ភាពធន់នឹងទំងន់ផ�ុករបស់ចនបង  

•កមា�ំងពត់ែដកែថបនិងកំលំងកត់ ែដកIែដលជ

ែដកផា�ន

•វិធ ស�ស�រចនាប�ង់ែផ�កេលសមត�ភាពករងរនិ

ស�ស� វិភាគក្រមិតខ 

•ករចូលរួមៃនករកកិតករសមេហតុផលខ�ស់កម

េខ � វី 

•វិធានករណ៍ៃនភាពែណនេនេសសសល់ក  SBHS 

(ែដកែថបស�នរចនាសម�័ន�សមិទ�ផលខ� ) និងផលប៉ះ

ពល់ៃនភាពតឹងែណនេនេសសសល់េនេលក

របស់ែដកជនួយ 

ខងេ្រកមេនះបង�ញពី លទ�ផលែដលមានបួន

បានពិនិត្យេដយមិនរប់ប��ូលធាតុចុង  

 

សមត�ភាព្រទបន�ុក្រតឹម្រត�វចំេពះច  

 បណ�ុំ ្របព៍ន�ចនបង�ប់េនះ្រត�វបានពិនិត្យ  េ

នូវកររចនាកមា�ំង។ កត�បីដ៏ធំត្រម�វឱ្យមានករ 

ត្យេឡងវិញ្រត�វបានេលកេឡងដូចខង : 

•បទប្ប��ត�ិស្រមាប់សមត�ភាព្រទបន�ុកស�ង់

្រត�វបានរកេឃញេនក�ុងនាេពលបច�ុប្បន�េន

ជាកលក់ស�នផ�ូវហយេ ្រត�វបានវយតៃម�

ែផ�កស�ន េទេល្រទឹស�ីទុនយឺតនិងករទិន�ន័

បានមកពីករពិេសធន៍បានេធ�េឡងេនក�ុ 1970  

ជាមួយគា�េនះែដរ  ទិន�ន័យភាគេ្រចន្រត�វបានែ

ករពិេសធន៍បានេធ�េឡងេនេលចន្រប

មានក្រមា10 មីលីែម្រត។ េទះយា៉ងណាក

ចនអតិបរមាក�ុងករសងសង់ស �នែដកែថ

បច�ុប្បន�បានេកនេឡងដល់េ100 មមែដលបាននាំ

មានករេកនេឡងៃនផា�ំងធ�ន វសស�ង់ករេ្រប 

•ខណៈេពល SBHS500 និងSBHS700ែដលជាែដ

ែថបស្រមាប់គេ្រមាងសងសង់ែដលមានករអ

ខ�ស់(SBHS) ែដល្រត�វបានេរៀបចំេអយមានស�

ក�ុងJISេនក�ុងឆា� 2008 េហយែដកែថប SBHS មិន្រត�

បានរួមប��ូលស្រម ផ�ូវហយេវេនស េនះេទ។ 

•ករអនុវត�ន៍ៃនករែស�ងរកកត �សុវត�ិភាពេដ

េល្រទឹស�ីេនះគឺជាកររចនាភាពអចេជឿជា

េពលបច�ុប្បន�េនះនិនា�ករៃ នស�ង់ដរក�ុងករេ

រចនាក្រមិតខ�ស់េនជំុវិញពិភពេលក។ េដម្

�សយជាមួយនឹងនិនា�ក រេនះវបាន ក

ចំបាច់មួយេទេហយ េដម្បីទទួលបានទិន�ន

បាន្របមាណទុក ដូចជាតៃម�មធ្យមនិងគមា�តគំ

ខ�ំងដ៏សំខន  

 េដម ប្ីបំេពញតមត្រម�វករដូចករវិភា

ពិេសធន៏ធាតុកំណត់បានកMonte Carlo េនក�ុ

ករសិក្សោេនះ។ រូបភ1 បង�ញម៉ូែដលវិភ 

ស្រមាប់ករបង�ប់ែដល មិនមានច នេឡ(ទ្រមរដ

សម��4 ្រជ�) ។ រេបៀបៃនករេភៀសខ�ួនេចញពីយន
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េហះជាេលកដំបូងេនះ្រត�វបានេគសន�ត់ថានឹ

រលកសីុនុសនិងេ�ស�សេនាះ្រត�វបានេគសន�ត់សំ

េដម ប្ីជាករកំណត់រចនាសម�័ន�ករែច

តនតឹងេនេសសសល់ដូចែដលបានបង�ញេ នក

េលខេនះ។ េនក�ុងករពិេសធMonte Carlo ែដល

តៃម�អតិបរមាស្រមាប់ករបា�តេចញពី W0និង

σreភាពតនតឹងសំណល់បង�ប់្រត�វបានេគសន� ត់

េកតេឡងៃចដន្, េហយពួកេគ្រត�វបានបេង�តេដ

ដន្យេនះេដយេយាងតមមុខងរដង់សុីេត្រប�បា

ែដលបានបង�ញេនក�ុងរូបភា 2 ជាឧទហរណ៍គំ

មួយ។ េនក�ុងកររត់ករកត់េទសេលករែក�

Monte Carlo េដយសរែតមានករលំបាកក�ុងក

ករវិភាគធាតុកំណត់េនក�ុងពិេសធន៏ជាេរៀងរ 

ស�ស�េឆ�យតបបានេដយអនុម័តេលៃផ�េដម្ប

បន�យេពលេវលៃនករគណ 

 រូបភាពទី3 បង�ញពីករេ្រប�បេធៀបរវង ល

ៃនករពិេសធនMonte Carlo ស្រមាប់ បួន្រ

សម��ែដលគាំ្រទចនរឹងបង�ប់និងែខ្សេ 

ភាពផ�ុកបេង�តេឡងេនក�ុងភាពជាក់លក

ស�នផ�ូវហយេ (JSHB) រួមជាមួយនឹងលទ�ផលក

សិក្សោែដលមាន�សប់។ ករេសុបអេង�តែដល�

គា�្រត�វបានេធ� េឡងស្រមាប់បន�ះព្យោករណ៍។

ែដលអចេធ�េទតមរបបកំណត់កត�ស ុវត�ិ

កែន�ងពិនិត្យេដយអចេ្របករបានលទ�ផលទ

េដម ប្ីចុងប��ប់ េនាះវ្រត�វបានេគរំពឹងថ

្របឡងទំងេនះនឹង្រត�វបានដក់ប��ូលេនក�

និត្យេឡងវិញបនា�ប់ពីករេធ�េអយមានភាព 

ស្រមាប់ស�នផ�ូវហយ  

 

រូបភាពទី1 វិភាគគំរូស្រមាប់សន�ឹកែដលមិនែមន

បង�ប់រឹង  (ទ្រមធម�៤ខ) 

រូបភាពទ២ អនុគមន៍ដងសីុេត្រប�បាប៊លីេតៃនករផ

ប�ូរទិសេដែដលេ្របជាដំបូងស្រMonte Carlo 

ពិេសធន 

រូបភាពទី3 ករេ្រប�បេធៀបរវងលទ�Monte Carlo 

ែក�ង (µ= តៃម�មធ្យ, σ= គមា�តគំរ ) និងែខ្សេកងផ�

បេង�តេឡងេនក�ុងភាពជាកលក់ស្រ មាប់ស

យេវ (JSFB) 

 

សមីករគណនាសមេហតុផលក�ុងករគណនាក

ែដករ៉ូតរងជាអក I 

 ករេធ�េតស�សមត�ភាព្រទបន�ុក ្រត�វបានេធ�

ស្រមាប់ករងរែដកពិដនរIចំេពះគេ្រ

សំណង់ស�នផ�ូវែដល មានករអនុវត�ន៍ខ�(SBHS500 

និង SBHS700) េដម ប្ីេផ��ងផា�ត់សុពលភាពៃនករ

SBHSក�ុង បន�ះែដកពិដនស�នែដក ែថបនិងសុ

ភាពៃនសមីកររចនាស្រមាបSBHS ែដកេនះ។ 

រូបភាពទី4 បង�ញពីក រកំណត់រចនាសម�័ន�បា៉ន 

ៃនសំណាកែដលបានេ្របេនក�ុងករេធ�េ

ល្បងពត់េអយេកង។ករផ�ុកទម�ន់្រត�វបាន

េដយមេធ្យោបាយៃនក4 ចំណុច  និងបន�ះែដល

មានទីតំងស�ិតេនកណា�លៃនគំរូេនះ្រត�វបានេ

បន�ះេតស�។ តរងទ1 បង�ញវិមា្រតៃនករ  េធ�េតស�

្រត�វបានេ្របក�ុងករេធ�េតស�ករពត់េអយេកង។

េតស�្រត�វបានេធ�េឡងពីសំណាកពីរនាក់េ

SBHS500Mនិង SBHS700M ។ 

 រូបភាពទី5 បង�ញែខ្សេកងបន�ុកបា�តេច 

ទទួលបានេនក�ុងករេធ�េតស�េPnេនក�ុងតួេល

េនះបង�ញថាករផ�ុកស្រមាប់ កររចនា

យេកងបនា�ប់បន្សំកមា�ំងប��ក់េ   នAASHTO 

LRFD និងករផ�ុកស្រមាប់ទិនPyករពត់េអ

េកង ។វ្រត�វបានប��ក់ថាេនក�ុងករេធ�េ

កមា�ំងពត់េកងស្រមាប់ស SBHS500Mនិង 

SBHS700Mហួសពីកមា�ំងរចនាពត់េកងនាម
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ែដលបានប��ក់ក�ុង AASHTO LRFD ។ ខណៈេពល

ែដលកម�វិធ ៃនជួរផលិតផលែដកក�ុង AASHTO LRFD 

គឺស្រមាប់ផលិតផលែដកែថបេនក�ុង កមា�ំងទិន

485 N / mm2 ទំងពីSBHS500 និង SBHS700 គឺ

េចញពជួររបស់កម�វិធ េនះេនក�ុងAASHTO LRFD។ 

េទះជាយា៉ងណាវ្រត�វបានេគប��ក់ថា 

ភាពខ�ំង្របពន�សមីករែដល្រត�វបានបេង�តេឡ

ែដកធម�តអច្រត�វបានអនុវSBHS500 និង 

SBHS700 ។ 

 រូបថតទ 1 ករបង�ញគំ SBHS700Mបនា�ប់ពីក

ផ�ុកទងន។ ្របេភទៃនករបរជ័យេនះគឺមកពីក

�ស�កៃនែគមេនក�ុងតំបន់េនា 

 

រូបភាពទ4 ករេធ�េតស�សំណាកេដយករSBHS 

(ែដកែថបសំរប់ករសងសង់ស�នែដលមាន

ផលខ�ស់) 

តរងទ1 ៃនករេធ�េតស�សំណាកវិម  

រូបភាពទី5 លទ�ផលៃនេតស�ករពត់(ែខ្សេកងផ�ុក

ប�ូរទិសេដ) 

រូបថត 1 ករខូច្រទង់្រទយៃនគSBHS700 បនា�ប់ព

ករេធ�េតស 

 

វិធិ ស�ស�ៃនករវិភាគគេ្រមាងប�ង់ស�នែដលម 

ខ�ស់ក�ុងករអនុវត�ន៍ករងរេអយបាន្រត 

 េនក�ុងកររចនាស�នែដ , វគឺជាករច

េដម ប្ីវយតំៃលឱ្យបានសម�សបពីភាពតន

េកតមានេឡងេនក�ុងែផ�កជំនួយ។ េនក�ុងកររច

ត, កមា�ំងែផ�កជាែផ�កៗ និងករែចកចយភ

ែណនេនក�ុងជំនួយ្រត�វបានគណនាេដយម

ៃនករវិភាគរចនាស ម�័ន�ស៊ុមេដយែផ�កេល្រទឹស�ីធ

េទះជាយា , បទប្ប��ត�ិៃនបរិស�  នរចនាបច�ុប

អនុ��តឱ្យកម � វិធីងយ�ស�លៃនវិធី ស�ស�ធាតុក

និងវិធ ស�ស� វិភាគរចនាសម�័ន�ក្រមិតខ�ស់េផ្ស; 

�សបេទតមវិធី ស�ស�រចនាស�ន េនះសមេ

្រត�វបានសិក្សោេដយេ្រប្របា ស់វិធីស�ស�

ខ�ស់ទំងេនះ 

 ខងេ្រកមេនះបង�ញ លទ�ផលៃនករសិ

បានប��ូន េទកន់ែផ�ក្រជ�ងនីមួយៗៃនករតភា

ឈរែដលបានបង�ញធ�ឹមេនក�ុងរូបភ 6 ពក់ព័ន

នឹងករែចកចយភាពតឹងែណនក�ុងែផ�ក្, វ្រត

បានេគដឹងថាបានរកេឃញថាករែចកចយ

េដយែផ�កេល្រទឹស�ីរត់ខុសយា៉ងខ�ំងពីករ 

ភាពតនតឹងពិត្របាកដេដយសរែតមាន្រ

្របិតបត�ិករៃនក 

 ក�ុងស�នភាពេនះករ្របឡ ងេ្រប�បេធៀបៃន

ចយភាពតនតឹងបានេគេធ�េឡងេដយេ្រប្រ

ស�ស� វិភាគទំ: (ក) វិធ ស�ស�ធាតុកំណត់េ

ករេ្របធាតុែ(ខ) វិធ ស�ស� វិភាគែដលបានេ

េឡងេដOkumuraនិងIshizawa និង (គ) វិធ ស�ស

ធាតុកំណត់ករេ្រប េថរបន�ះលំហូរក 

 វិធ ស�ស�ែដលបានេស�េឡងេដOkumura និង 

Ishizawaេដយពិនិត្យេលឥទ�ិពល្របិតបត�ិករេ

កត់េដយករេ្រប្របាស់ៃន្រទឹស�ីធ�ឹមនិងកត�ត

េហយបានេគេមលេឃញអនុវត�ធំទូលយេនក�ុ

រចនាស� នេន្របេទសជប៉ុន។ វិធីស�ស�បន�ះទន�

េនះែដរ លំហូរកត់េថរគឺជាវិធី ស� ស�វិភាគថា្

សមាសភាពៃនធាតុមួយែដល្របឆាំងនឹងច

គតែដលភាពតឹងែណនកត់និងធ�ឹមែដលធាត

ហប់ែណនប�្ឈរែតប៉ុេណា�ះ ភាពធន់្រទ

េដយករពត់េកងតមបេណា�យបរិមណ�ល  

ៃនធាតុចន។ េបេធៀបេទនឹងវិធីស �ស�ធាតុ

ជាមួយនឹងធាតុែ, វិធ ស�ស�បន�ះលំហូរកត់េ

បានផ�ល់នូវផល្របេយាជន៍ជាក់ែស�ងៃន្រ

គណនាតិចជាងមុ 

 រូបភាពទី7 បង�ញពីករេ្រប�បេធៀបៃនក 

ចយភាពតនតឹងធម�តេនក�ុងែគមទបជាងធ
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ចំេណាមវិធីស�ស�េផ្សងៗ។ េនក�ុងតួេលខ េនះប

្រកហមបង�ញលទ�ផលវិភាគ  េដយេ្របវិធីស�

លំហូរកត់េថ, បនា�ត់ពណ៌េខៀវបង�ញពីលទ�  

ែដលទទួលបានេដយេ្របវិធីស�ស�ែសលបនា� 

ស�� េ�ស�សបានទទួលេឈ�ះ េដយេ្រប្រទឹស�ី, 

េហយស�� Δេនះ តំណាងឱ្យភាពតនតឹងេន

េលបណា�ញែដល្រត�វបានទទួលបានេដយេ្រប 

�ស�ែដលេស�េឡងេដយOkumuraនិង Ishizawa ។ 

 ខណៈេពលែដលវគឺជាករចំបាច់ក�ុងវិធ

ធាតុកំណត់េដយេ្របធាតុែសលេដម្បីករពិ

ធាតុដូេច�ះថាពួកេគម25 មមឬស�ិតេនេ្រកមេន

ទំហំេនក�ុងេគាលបំណងេដម្បីទទួលបានក

ចយភាពតនតឹងជាមួយនឹងក្រមិតជាក់ល

ភាព្រតឹម្រ! េនក�ុងវិធីស�ស�វិភាគ  េដយេ្របប

ហូរកត់េថរេនាះ វគឺអចេធ�បានេដម្បីេធ� ឱ្

មានសុ្រកិតភាពខ�ស់សូម្បីែតេនេពលែដលេ

ពលធំធាតុរដុបេ្រប�បេធៀបដូចែដលបានបង

ក�ុងរូបភាពទី6 ។ 

 

រូបភាពទី6 គំរូៃនករតភា�ប់ សរសរធ�ឹមៃនែដកបន�ះ

រស�  

រូបភាពទី7  េ្រប�បេធៀបៃនេ�ស�សេនែផ�ក្រជ�ង

Flange ទ 

 

ករតកមា�ំងេខ�េអ  យមា នកមា�  

 ក�ុងករសងសង់ស�ននាេពលបច�ុប្ ប, ទំហំ

និងក្រមាស់ចនៃនែផ�កេ្រគាងសំណង់បែន�មកំពុ

េឡង; ដូេច�ះចនួនៃនជួរេដកៃនរមូរកមា�ំងខ�ស់េកនេឡ

ជាលំដប់ស្រមាប់សនា�ក់ែដលបែន�ម។ េទ 

មិនមានភាពច្បោស់លស់្រគប់្រគានេនាះេ

ផលប៉ះពល់ែដលបានេលចេចញេនេល, ក្រមា

កន់ែតធំៃនែដកចន និងករេរៀបចំជួរេដកជាេ្រ

រមូរមានេនេលសមត�ភាពដឹកបន�ុកៃនកមា�ំង

សនា�ក់កកិតរមូរ។ េហតុេនះេហយបានកករ្រត�ត

ត្យករពិេសធន៍និងវិភាគ្រត�វបានេធ�េឡងេដម

េឃញវិ សលភាពែដលកត�ប័ណ�េនះ្រត�វ បានប

េដយករក្រមាស់ចនធ�ន់ៃនសនា�ក់កកិតេ

្របាស់ប៊ូឡុងកមា�ំងខ�ស់ជាមួយនឹងៃផ�ែដលមា

្រកស់ជាមួយថា�ំលបស័ង� សីែដលសម្បូ

េរៀបចជួរេដកេ្រចនៃនខ�ស់ រមូរកមា�ំ ង ខ� 

រូបថតទ 2 បានបង�ញពីករពិេសធន៍ែដល្រ

េ្របេដម្បីេផ��ងផា�ត់កមា�ំ  ង ករធា�ក់ចុះៃនសនា�ក

ចំេពះផលប៉ះពល់ែដលក្រមាស់ចនធ�ន់ៃន

កកិតនិងករេរៀបចំជួរេដកជាេ្រចនៃនកមា�ំងរមូរ

េកតមានេលករកត់បន�យកត�ប័ណ�េនាះ្រត�វ

ត្យេដយមេធ្យោបាយៃនករពិេសធន៍ែដ

េនក�ុងរូបថតេនះនិងេដយករវិភាគក -ធាតុ(សូម

េមលរូបភាពទី8 ) ែដល្រត�វកត់បន�យបរិមាណ

េទក�ុងគណនីកកិត 

 

រូបថតទ  2 ករេធ�េតស�កមា�ំងប័ណ�ស្រមាប់ជួ

េ្រចនែដលមានគុណភាពខ�ស់រួមគា�កកិតេខ� 

ក្រមាស់ចន្ 

រូបភាពទី8 កំណត់ធាតុវិភាគគំរូៃនករភា�ប    
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Steel grade of
specimen

Table 1 Dimensions of Test Specimens

Name of
specimen

bf 

(mm) 

tf 

(mm) 

Dw 

(mm) 

tw 

(mm) 

d0 

(mm) 

L 

(mm) 

SBHS500M SBHS500 250.4 12.2 900.8 9.0 1198 6199 

SBHS700M SBHS700 250.2 12.6 901.4 9.0 1195 7788 

Fig. 1 Analytical Model for Non-stiff-
ened Compression Plate (Four-
side Simple Support) Relative frequancy dist.of intial deflection

Re
la

tiv
e 

fre
qu

an
cy

Fig. 2 Probability Density Function of Initial Deflection 
Used for Monte Carlo Simulations

Fig. 3 Comparison between Monte Carlo Simulation 
Results (μ=average value, σ=standard devia-
tion) and Load-bearing Curve in Specifications 
for Highway Bridges (JSHB)

Fig. 4 Bending Test Specimens Using SBHS (Steels for 
Bridge High Performance Structures)

(a) Elevation
(b) Cross section
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Fig. 5 Results of Bending Tests (Load-Deflection Curve)

(a) SBHS500M (b) SBHS700M

Photo 1 Deformation of SBHS700M specimen after loading

Fig. 6 Numerical Model of Beam-Column Connection of 
Bridge Pier 

Fig. 7 Comparison of Stress Distributions at Corner Sec-
tion of Lower Flange
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Fig. 8 Finite Element Analysis Model of Bolt Joints

Photo 2 Slip strength test for multiple-row high-strength bolt fric-
tion joint with heavier plate thickness
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(ទំព័រទ 9~11) 

របាយករណ៍ស� ពីលទ�ផលៃនករ�ស(២) 

ភាពអន់េខ្សោយៃនករងរផ្សោរមុខតSBHS 

េដយKazuo Tateishi 

ស�ស�ចរ្យៃនសក  លវិទ្យNagoya 

 

 SBHS (ែដកែថបសំរប់គេ្រមាងសងសង

ែដលមានករអនុវត�ន៍ខ�) គឺបន�ះែដកែថបសំែប៉ត

ែដលមានចំណុចេកងខ� ស់ស្រមាប់ករសង

ែដល្រត�វបានប��ក់េនក�ុងលក�ណៈពិេស សរJIS

ក�ុងឆា�ំ 2008។លក�ណៈរបស់ SBHS ែដលមានចំណុ

េកងខ�ស់ និងកមា�ំង្រទទំ  (តរងទ1) និងមា

បែន�មេទៀតេដយសរែតសមត�ភាពផ្សោរខ�ស់រប

េគ, ករដុតកេម� េអយេក�្រគប់្រគាន់អច្

បំបាត់េចល ឬក៏ករេធ�េអយេឡងកេម�ស   

ភាពអច្រត�វបានទមា�ក់ទបបន�ិច។ េដម្បីប��ប 

េនះករអនុវត�ន៍របស់ពួកេគអនុ��តឱ្យមានក

បន�យករចំណាយេនក�ងទិដ�ភាពេផ្សងគា�

សង់ស�  ករៃច�្របឌិត ករដឹកជ��ូ ននិងករស  

 ម្យោ៉ងវិញេទៀតេនក�ុងករណីែ  SBHS្រត�វប

អនុវត�ឱ្យមានករេកនេឡងដ៏ធំមួយេនក�ុងបង�ប

ផា�ល់ពីេ្រពះែតក្រ មាស់ចនេស�ងៃនែផ�កជំនួយ 

នាំឱ្យមានករ្រព�យបារម�អំពីប��ែដលន

ករធា�ក់ចុះកមា�ំង្រទ្រទង់។ េទះជាយា  

អស់កមា�ំងៃនតំណរផ្សោរេ SBHSមិនទន់បាន្រ

ប��ក ឱ្យច្បោស់លស់េអយបានេពញចិត�

េទ េហយទិន�ន័យេស�រែតទំងអស់មិនទន់បាន្រ

េទជាពិេសសស្រមាSBHS 700។ ដូេច�ះេយងបា

សេ្រមចចិត�េដម្បីេធ�ករសិក្សោជាមូលដ�នម

ណៈអស់កមា�ំងសនា�ក់ឌីែយ  SBHS។ 

 

តរងទ1 លក�ណៈសម្បត�ិេមកនិចរបSBHS (ែដក

ស�នរចនាសម�័ន�សមិទ�ផលខ� ) 

ករវយតៃម�ៃនករេកនេឡងករេ្រប 

 លក�ណៈកេណ នករេ្របះៃSBHS្រត�វបានេសុ

អេង�តេដយមេធ្យោបាយៃនករេធ�េតស�ពីក  

ប�ង�បករេ្របះជាគំរូៃនករេធ�េ តស�ភាពតន

ម។ ករេធ�េតស�កំេណនស�មេ្របះ្រត�វបានេធ� 

អនុេលមតមករប�ង� ASTM ។ 

 រូបភាពទី1 បង�ញទំនាក់ទំនងរវងអ្រតក   

ប�ង�បនិងជួ ΔK ជាកត �អំងតង់សុីេតភាពតនត

SBHS500 និង SBHS700 ែដល្រត�វបានេគទទួល

ពីករេធ�េតស�េនះ។ ែខ្សេកងេនក�ុងតួេលខេនះ

តៃម�មធ្យមនិងជួរគមា�តៃនករ ែដក 

សម��។ ជាលទ�ផលករេធ�េតស�ស្រមាប់ករដ

SBHSក�ុងក្រមិតពីគមា�តៃនលទ�ផល្របឡងស្

ែដកែថបែដលសម�, វអច្រត�វបានដឹងថាក

លក�ណៈេ្របះរបស់SBHSេស�រែតដូចគា� េទនឹងែដក

ៃទែដលជាែដកែថបសម� 

 

រូបភាពទី1 លទ�ផលៃនករេធ�េតស�ទីស្រមាប់ករ

េឡងៃនស�មេ្របះែ  

 

ករវស់ែវងៃនេ�ស�សផ្សោ 

 ករេ្របវិធី ស�ស�កត់និងវិធី  diffraction    

កំរស�ីអុិច្រត�វបានេធ�េឡងពីភាពតនតឹង

សល់ែដលបានេកតេឡងេនចំណុ 2 មមៃនករេច

ពី្រមាមេជងៃនយន�េហះសនា�ក់ឌី gusset ៃនគរូតូច

មួយទហំសកល្ប(SBHS500 និង SBHS700, ែដល

បានបង�ញ េនក�ុងរូបភា 2) និងករេធ�េតស�ៃនគំរូរ៉

ត (SBHS700 បានបង�ញេនក�ុងរូបភ 3) ។ 

 រូបភាពទី4 បង�ញពីលទ�ផលវស់ែវង។ េនក�ុ

េធ�េតស�តូចមួយៃនគរូទំងពីរSBHS500 និង 

SBHS700 ភាពតនតឹងបានេកតេឡងេ�ស�សែដ

េសសសល់េនាះគឺេស�នឹង្របម50 ~ 70% ៃន

ចំណុចទិន�ផ ល។ េនក�ុងករេធ�េតស�រ៉ូតគំរូេនះ
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ភាពតនតឹងបានេកតេឡងេ�ស�សែដលេន

សល់េនាះគឺេស�នឹង្របម80 ~ 90% ៃនចណុចទិន�

ផលខ�ស់ែដលជាតៃម�មួយខ�ស់ជាងេនះមានទំហំតូចគ

ចំេពះករេធ�េតស�។ េហតុផលស្រមាប់តៃម�ខ�

េនះ្រត�វបានេគគិតថាេដយសរែតមានភាព

ក�ុងក្រមិតអត់ធ�ត់ក�ុងករផ្សោរៃនសណាកទំងព 

 

រូបភាពទ2 ករសកល្បងគំរូរួមផ្សោ(SBHS500 

និង SBHS700) 

រូបភាពទ3 គំរូសកល្បងករ រ៉ូត3 (SBHS700) 

រូបភាពទ4 លទ�ផលៃនករវស់ែវងស្រមា

តនតឹងសំណល 

 

ករេធ�េតស�ករធា�ក អន់ថយមានទំហំតូចស្រមាប់

េតស�សំណា 

 ករេធ�េតស�ករធា�ក់ចុះកមា�ំង្រទ្រទង់្រត�វប 

ស�គរូទហំតូចេចញពយន�េហះសនា�ក់ឌីែយ gusset 

េរៀបចេដយេ្រប្របSBHS។ ករកំណត់រចនាសម�័

ៃនគរូករេធ�េតស�េនះ្រត�វបានបង�ញជាេនក�ុ

ទី 2។ករគណនាភាពតនតឹង្រត�វបានក

្របែហល0 ។ 

 រូបភាពទ5 បង�ញពីលទ�ផលៃនករេធ�េ តស�

ធា�ក់ចុះកមា�ំង្រទ្រទង់។ តួេលខេនះក៏បានបង�  

ផលៃនករtests1 ចំេពះករអស់កមា�ំងកលព ) 

បានេធ�េឡងេនេ្រកយន�េហ ះសនា�ក់gusset 

េរៀបចេដយេ្របែដកែថបសម��SBHS។ លទ�ផល

ករេធ�េតស�នាេពលបច�ុប្បន�បា នបង�ញថាេស�

ភាពខុសគា�េនក�ុងក  រធា�ក់ចុះកមា�ំង្ រទ្រ

េលកំរិត ៃនសមា�រៈែដកេនះ។ លទ�ផលករេធ�េ ត

ស្រមាប់ជួរៃនភាពតឹងSBHSេ្រកយន�េហgusset 

សនា�ក់ែដលជាចំណុចផ្សោរ្រត�វបានែចកច 

តំបនជុំវិញ JSSC (សង�មរបស់ជប៉ុនេនែដកសំណង) 

ថា�ក់អុីែខ្សេ កងកររចនាេហយដូេច�ះបំេពញ

ករណ៍ែណនាំរចនាអស់កមា�ំងបច�ុប្បន�េនក�ុង 

្របាស 

 

រូបភាពទី5 លទ�ផលៃនករសកល្បងក រធា�

កមា�ំង្រទ្រទង់មានទំហំតូចស្រមាប់រួមស

ែដក 

 

ករេធ�េតស�សកល្បងក រធា�ក់ចុះកមា�ំង្រទ្រទង់ 

តគរូ 

 ករេធ�េតស�ករធា�ក់ចុះកមា�ំង្រទ្រទង់្រត� 

េឡងេនេលករេធ�េតស�មានទំហំ រ៉ូតធំមានរយៈេ 

រូចនួន6,000មីល�ីែម៉្រតែដលបង�ញេនក�ុងរូបភ 3។ 

កំរិត ែដកែថបែដលបានេ្របស្រមាប់គំរូរ៉ូតេន

SBHS700 ។ែផ�កមួយៃនេជងែដល្រត�វបានេគប��

ករផ្សោរេដយមេធ្យោបាយៃpeening។ 

 រូបភាពទី6 បង�ញពីលទ�ផលៃនករេធ�េ តស�

ធា�ក់ចុះកមា�ំង្រទ្រទង់។ ចំនួនវដ�ៃនករេធ�េត 

្រត�វករេដម្បីឈនដល់ដំណាក់កលេន

ែដលករប�ង�បមួយបានេកនេឡងដល់ 10 មម 

(40 ~ 50 មមាន្របែវងទំង) ពីអង�ំឌីែយ៉េដម្បី

ហៈមូលដ�នេនះ្រត�វបានបង�ញជាជីវិតករធ   

កមា�ំង្រទ្រទង់។ តួ េលខេនះក៏បា នបង�ញពីលទ

េតស�អស់កមា�ំងែដល មាន�សប់ស្រមាប់ករេធ�

ែដករ៉ូតគ រូ (េទះជាយា៉ងណាករេធ�េតស�េនះ្រ

ដ�ស្រមាប់រយៈេពលប� ង�បបា នបង20 ~ 40 មម) 

។ ជាលទ�ផលៃនករេធ�េតស�មួយកមា�ំងអស់កមា� 

សនា�ក់ដូចែដលបានផ្សោរចំនួនជិតបំេ ពញត្រ

ថា�ក់ដូចែដលបានប��ក់  េក្រមិតថា�  G និង�ស

េដៀងគា�នឹ JSSC េទនឹងែដកែថបធម�ត។ េដ

ែតករេធ�េតស�េនះ្រត�វបានប��ប់េនក�ុងដំណ

មួយែដលគា�នករបំែបកបានេចញពីករប�� 

េឡយេទ្រមាមេជងឌីែ, ភាពខុសែប�កគា�េនក

កមា�ំង្រទ្រទង់ចុះ េខ្សោយ អ�ស័យេលវិធីស 
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ប��ប ្រមាមេជងអចនឹងមិន្រត�វបានប��ក់។

យា៉ងណ ាកមា�ំងអស់កមា�ំង្រមាមេជងប��ប់  

ពីលទ�ផលៃនករេធ�េតស�ប��ក ថខ�ស់ជាងថា�ក Eនិង

កមា�ំង្រទ្រទង់ចុះ េខ្សោយ រួមគា�ឌី ែយ៉ឱ្យ្រប

េដយបានប��ប់្រត�វបានពីរឬេ្រចនជាងថា�ក 

បានប��ប់ (ដូចែដលបានផ្) សនា�ក់ឌីែយ៉ក�ុងថា�ក 

G។ 

 

រូបភាពទី6 លទ�ផលសកល្បងែដករ៉ូតែដលធា�ក់ 

កមា�ំងតំណរសំណាកផ្សោ  

 

្របសិទ�ិភាពៃនករែកលម�េលករប��ប់ែដករ៉ូតែដ 

កមា�ំង្រទ្រ  

 ករធា�ក់ចុះកមា�ំងៃនកមា�ំងសមា�រ    ែដកែថ

្របេសរេឡងែដលជាករបេង�នកម ា�ំងឋិតិវន�របស

េគ។ វគឺអចេធ�បានែដលថាករធា�ក់ចុះក 

កមា�ំងសមា�រែដក  ែថប្រត�វបានេធ�ឱ្យ្របេសរេ

ឧបករណ៍កិន -បានប��ប់្រមាមេជងផ្សោរ េនះ។ េ

សិក្សោេ, គំរូរួមគា�ឌីែយ៉ gusset េនខងេ្រក

េហះ្រត�វបានេរៀបចំនិងឧបករណ៍ -បានប��ប់េ

េ្រកមលក�ខណ �ប��ប់ដូចគា�។ ករ្របឡងមួយ្ 

េធ�េឡងបនា�ប់មក ជាភាពអ�ស័យៃនកម ា�ំង

ែដកែថបេលករែកលម�េនក�ុងកមា�ំងធា�ក់ចុះ   

 ែដកែថបបានអនុវត�េនះ្រត�វបានថា�ក SM490, 

SBHS700 និង SBHS500 ។ រូបភាពទី7 បង�ញក

កំណត់រចនាសម�័ន�ៃនករេធ�េតសgusset គំរូេចញពយ

ន�េហះ។ ក�ុងផ្សgusset, ផ្សោរេ្រជ�តចូលេពញ

្រត�វបានអនុវត�េទែផ50 មមពតំបនឌីែយ៉្របអប់ក�ុ

េគាលបំណងេដម្បីករពរករេកតេឡងៃនក

អស់កមា�ំងពីែផ�កជាឬសគល់ឌីែយ៉េន  

 ឧបករណ៍កិន -ប��ប ្រមាមេជង្រត�វបាន

ស្រមាប់ករេធ�េតស�ៃនករែដកគំរូថា�ក់េរៀង

េគាលេដមួយកំកិន3 មឬេ្រចនជាងេនះនិងជេ

កិន 0,5 មម។ រូបភាពទី8 បង�ញពីលទ�ផលៃនក

វស់ៃនកំនិងមុំៃនែផ�ក្រមាមេ(ឬែផ�ក្រមាមេជង

ប��ប ) និងរូបភាពទី9 ករែចកចយៃនជេ្រមកិ

។ វអច្រត�វបានយល់ពីតួេលខថាករព

ស្រមាប់គំរូគា�គឺេស�រែតដូចគា�េ  នក�ុងករកំ

សម�័ន�។ 

 ករេធ�េតស�អស់កមា�ំង្រត�វបាន េធ�េនេលករ

ស�ទំងេនះស�ិតេ្រកមគំរូក�ុងលក� ខណ�េ្រកយ

ពតបាន។ ករជួសជុលតនតឹង្រត�វបានកំណត់េន

0,1 ឬទបជាងេនះ។ េនក�ុងគំរូដូចែដលបានផ្

អស់ប�ង�បអស់កមា�ំងេកតេឡងពី្រមាមេជងឌីែយ៉ 

ៃនសមាជិកចនដ៏សំខ; ក�ុងគរូឧបករណ៍កិនបា

ប��ប ៃន SM490 និងSBHS500, ែដលប�ង�បទ

អស់េដយេកតេឡងពីចុងប��ប់ៃនែផ� កឧបករណ៍កិ

េទ េហយេនក�ុងគំរូៃSBHS700, ប�ង�បទំងអ

េកតេឡងពភាគេជងខgusset ។ 

 រូបភាពទី10 បង�ញពីលទ�ផលៃនករេធ�េ តស�

ធា�ក់ចុះកមា�ំង្រទ្រទង់។ អយុកលៃនករអ  

្រត�វបានតងជាចំនួនៃនវដ�ករេធ�េតស�

ទមទរស្រមាប់ករប�ង�បមួយនឹងេក 10 មពអ

ង�ំឌីែយ៉េដម្បីេលហៈមូលដ�នេនះ។ េ  នក�ុងគំ

ែដលបានផ្សោរមិនមានភាពខុសគា�េទេនក� 

ែដលអនថយអ�ស័យេលថា�ក់ទីៃនសមា�រៈែដក 

េហយវអច្រត�វបានប��ក់ថ ាវមាន

បានេឡយពីកមា�ំងផលិតផលែដក ែថបេលកមា�ំង

អនថយៃនកររួមគា�របស់ឌីែយ៉េនះ។ ម្យោ៉ងេទ

ធា�ក់កមា�ំង្រទ្រទង់ៃនគំរូឧបករណ៍កិនបានប�   

េកនេឡងខណៈែដលកមា�ំងៃនករេកនេឡងែដកស

រៈេនះេហយដូេច�ះវ្រត�វបានេគេមលេឃញថាក

អស់កមា�ំងេនះគឺអ�ស័យេលកមា�ំងៃនករសមា�  

េនះ។ 

 ជាពិេសសេនក�SBHS700 សំណា, ប�ង�បក

ធា�ក់ចុះកមា�ំង  មិនបានេកតមានេឡងេនក�ុងែ
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ឧបករណ៍កិន ែដលបានប��ប់ េនាះេទប៉ុែន�ផ�ុយេទ

្រត�វបានេគេឃញេនក�ុងែផ�ក្រមាមេជgusset។ 

ករេធ�េតស�បានបង�ញពីករអស់កមា�ំងបាន  េធ�

បានប��ប់ក�ុងចំណាត់ថា�ក់យា៉ងខ�ំងេធ�ឱ្យ   

េឡងឧបករណ៍កិនកមា�ំងអស់កមា�ំង   SBHS700 

សនា�ក់ឌីែយ៉  

 

រូបភាពទី7 េនេ្រកករសកល្បងគំរូយ

Gusset 

រូបភាពទ8 និងមុំកំToeឬែផ�កប��ប   

រូបភាពទ9 ជេ្រមក 

រូបភាពទ10 លទ�ផលៃនករសកល្បងចំនួនអស់កម

ស្រមាប់ករផ្សោរនិងករប��ប  
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Average design curb of JSSC Average design curb of JSSC
Safest design curb of JSSC Safest design curb of JSSC

Fig. 1 Test Results for Crack Growth

Table 1 Mechanical Properties of SBHS (Steels for Bridge High Performance Structures)
Tensile strength

(N/mm2) Grade Yield point or proof strength
(N/mm2) 

Plate thickness
(mm)

570~720SBHS500
SBHS500W 500 or more6 t 100

780~930SBHS700
SBHS700W 700 or more6 t 75 

Nominal stress
range	

(Equally bent section)

Toe finishing

Fig. 3 Girder Test Specimen (SBHS700)

Fig. 2 Weld Joint Test Specimens (SBHS500 and 
SBHS700)

Fig. 4 Measurement Results for Residu-
al Stress
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Fig. 5 Fatigue Test Results for Small-size Weld 
Joint Specimens

Fig. 6 Fatigue Test Results for Girder Weld Joint 
Specimens

Results in other past studies

(Shimanuki et al)	
(Shimanuki et al)	

test specimen
As-welded (equally bent section)
As-welded (shear section)
Finished (equally bent section)
test specimen
As-welded (equally bent section)
Finished (equally bent section) Girder specimen data in past studies

Fig. 7 Out-of-plane Gusset Test Specimens

Fig. 8 Radiuses and Angles of Toe or Finished Sections

Fig. 9 Grinding Depth

Fig. 10 Fatigue Test Results for As-welded and Finished 
Weld Joints
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(ទំព័រទ 12 ~ 15) 

របាយករណ៍ៃនករ�សវ្រជាវែដល  (3) 

ករែថរក្សោស�នែដ កពីអ 

 

េដយEiki Yamaguchi 

ស�ស�ច , វិទ្យោស�  នបេច�កវ Kyushu  

 

 វជាករសំខន់ណាស់េដម្បីទប់ស�ត់ក

បន�ិចម�ងៗចេពះស�នែដក ែថបេដម្បីេអយមានជី

ែវង។ គូរគនូរមាន្របសិទ�ភាពដល់ទីប��ប់េនាះប៉ុែន

ណាស, ចំនួន្របែហល10% ៃនករចំណាយក

សង់គេ្រមាងសំណង់ដ៏ធំមួយ។ េ្រកពីេនះគឺ្រ

ទមទរក�ុងអំឡុងេពលជួសជុលអយុកលករ

របស់ស�ន។ ស�នែដកធម�តមិនអ  ចជាក

្របែជងយា៉ ង ខ�ំងជាពិេសសពីទស្សនៈៃនវដ�

ចំណាយមួយ 

 ែដកែថបមួយអចលន្រទព្possesses 

weathering  

ប�ង�បែតមួយគត់ចំេពះក រេកតេឡងរបស់េ្រច

េដយ�សទប់មួយៃនករពិន័យបេង�ត្រកស់េ

េលៃផ�របស់ខ�ួនផា�ល : អ្រតៃនករជួយកត់បន�យប

ម�ងចេពះករខូចខតម�ងបន�ិចៗដល់ក្រមិតមួ

បង�ឱ្យមានករខូចខតជាទស្សនៈភាគេ្រចនច

កម�េនា, ដូចជា�សទប់ៃនេ្រចះែដលលូតលស់។

ថតទ 1 បង�ញពីរេបៀបអកសធាតុផា�ស់ប� 

េវលជាមួយនឹងករែដកែថបស�ន។ គូរគំនូរេន

្រត�វបានទមទរេនស �នែដកែថប, ក

ចំណាយៃនករែដលអចនឹងទបជាងស

សម��។ េហតុេនះេហយបានជាអកសធ

ែដក្រត�វបានទទួលបាន្របជា្របិយភាពេនក�

ឆា�ំចុងេ្រកយេនះ។ ជាចំនួនៃនអកសធាត 

េកនេឡងប៉ុែន�របាយករណ៍រប ស់សភាពេ្រចះម

រពំឹងទុកេនាះនឹង្រត�វេចញមកេទៀតេ 

 េនក�ុងពន�ឺៃនស�នភាពបច�ុប្បន�េនះ្រក�ម

(WG) េនេលករែថរក្សោៃនអកសធាតុែ

ថា�ក់េ្រកមគណៈកមា�ធិករ  �សវ្រជាវស�ីពីរ

របបអហរនិងករេ្រប្របាស់បានយូរេធ�ឱ

េឡងៃនករែដក�ស�ីៃនសង�មរបស់ជប៉ុនេនែ

សំណង់្រត�វបានបេង�តេឡងេនឆ 2012 សមាជិកៃ

្រក�មេនះ មានជួរដ៏ធំទូលយមួយៃនវិស� កររួមទ

អនុវត�មា�ស់ស�ន  និងអ�កសិក្សោ។ ្រក�មករង

ែដលបាន្រត�តពិនិត្យលទ�ផលៃនករ្រត�តពិនិ

េ្រកយៃនអកសធាតុស �នែដកែថប។

ជាមួយគា�េនះែដរវបានេរៀបចំក្រមង  សំណួរ

មា�ស់ស�ន  និងវិស�ករស�នជាករែថទំ  

អកសធាតុ។ េដយែផ�កេលព័ត៌មានែដលទ

ដូេច�ះេនះ្រក�មករងរបានេធ�ករេលប��ែថ 

ែដកែថបអកសធាតុ។ អត�បទបច�ុប្បន�គឺជាករផ

ករេ្រគាងៃនសកម�ភាពទំ 

 

រូបថតស�នអកសធាតុផលិតែ ប 1 

 

ករសែម�ងៃនអកសធាតុស  

•ករវិនិ ច�័ 

 តំងពីស�នែដ កអកសធាតុអចមិនអនុ

រពំឹងទុកករសែម�ងគឺ្រត�វបាន្រត�តពិនិត្យ។ េ

សេ្រមចបំណងេនះស�នភាពៃនករេ្រចះមួយែដ

បានវយតៃម�េដយចំណាត ថា�ក់វេទក�ុ

្របាំក្រមិត។ ពិពណ៌ នាសេង�បៃនលក�ណៈវិនិ

ស្រមាប់ករក្រមិតចំនួន្រត�វបានបង�ញក�ុ 1 

ខណៈេពលែដលករសែម�ងៃនក្រមិ3 និងខ�ស់ជា

េនះគជាទីេពញចិត�រដ�េ្រចះៃនក្រមិត1 និងទ 2 មិន

្រត�វបានេគរំពឹងថ ាមកពីែដកែថបអកសធាតុន

យកចិត�ទុកដក់េទ្របសិនេបរកេឃញ។ ស្រមាប់ក្

2, ករអេង�តជាញឹកញាប់្រត�វបានផ�ល់អនុស

ក្រមិតទី1 ទមទរឱ្យមានករេសុបអេង�តបែន�
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េដម ប្ីកំណត់ថាេតឬមិនស�នេនះគួរែ ត្រត�វប

ជុល។ 

 ចប់តំងពីស�នេនះគឺរចនាសម�័ , រដ�ៃនេ្រចះក�ុ

ស�នែដកអកសធាត គឺមិនចំបាច់ឯកស

អចែ្រប្រប�លពែីផ�កមួយេទែផ�កមួយ។ ជាពិ

ក�ុងរដ�េ្រចះក�ុង�ស�កមួយេនជិតចុងប��ប girder ្រត�

បានរកេឃញជាញឹកញាប់ពិតជាខុសគា� ពីរដ�មួ

ក�ុងមួយែផ�កទូេទ 

 រដ�ែដលេ្រចះ្រត�វបានវិនិច�័យេដយករេធ�

Scotch-កែសតេនះេគេហថា។ េនក�ុងករេធ�

េនះ្រត�វបានកែScotch ែដកែថបបានចុច្របឆ

នឹងអកសធាតុេនះ។ ឧទហរណ៍ មួយៃនករេធ�

មួយលទ�ផល្រត�វបានផ�ល់េនក�ុងរូបភ1. ពិនិត្

ភាគល�ិតេ្រចះបានយកដូេច�ះរដ�េ្រចះបាន្រត�

ថា�ក់ចូល េទក�ុងែផ�កមួយៃនករក្រមិតចំនួន្រ

បានផ�ល់ឱ្យក�ុងតរ1 ។ 

 

តរងទ1: លក�ណៈវិនិច�័យ ស្រមាប់ថា�ក់រ corrosion 

រូបភាពទី1 Scotch ករេធ�េតស�កែ 

 

•ករសែម� 

 េនះជាករស�ង់មតិថ�ីៃនសមាគ មស�នជប(JBA) 

បានបង�ញនូវករអនុវត�ៃនករស  �នែដកអ

។ 86% ៃនស�នបាន្ រត�តពិនិត្យគឺេនក�ុងរូបរ

ែដលដឹករបស់រដ�េ្រចះៃនក្រមិតទ3 ឬខ�ស់ជាងេនះ

ណៈេពលែដលស�នែដលេនសល់មានរ ដ�េ្រ

ក្រមិតទី1 ឬទ 2 កិច�ខិតខំ្របឹងែ្របងមួយ្រត�

បេង�តេឡងេដម ប្ីកំណត់ពីមូលេហតុស្រមាប់ករអន

្របជាជន្រកី្រក។ វែ្របេទ68% ៃនអ�កែដល

មានស�ន មិនបានរំពឹងទុករបស់រដ�បានទទួលរង

េ្រចះេលចទឹកនិង32% ្រត�វបានេគែដលមានទី

ស�ិតេនជិតស�នមួយេផ្សងេទៀតឬដីធម�ជាត

ចំេណាទ។ ចុងប��ប់ girder គឺស�ិតេនក�ុងស�ន

ខុសគា�ខ�  : 31% ៃនស�នេនះ មាន�ស�កដច់�ស

girder េនក�ុងស�នភាពៃនក្រមិ 1 ឬ 2 ្របែហល80

% ៃនអ�កែដលមានgirder �ស�កដច់�សយាល្រត�

រកេឃញប៉ះពល់េទនឹងករេលចធា�យ  

 កររួមគ ា�ព្រងីកគឺជាករមួយៃនធាតុស�ន

ងយនឹងមានករខូចខតេដយសរែត

ចរចរណ៍។ រួមគា�ករព្រងីកេនះបានខូចប  

េលចធា�យទឹ , ករបង� girder ប��ប ករសំេណ

េថរ។ េនះតណាងឱ្យករអនុវត�កន់ែតអ្រកក់

អកសធាតុេនចុងប� girder េនះ។ 

 ករស�ង់មតិេនះក៏បានបង�ញថាភា�ក់  icing 

េនបេង�នអ្រតៃ-ករសែម�ងជន្រកី្រកៃនស�

ែថបអកសធាតុេដយមាន្10% ។ អ្រតេ

គឺដូចគា�េនក�ុងែផ�កទូេទ និងចgirder េនះ។ វ្រត

បានេគរកេឃញផងែដរថា 

េដយមានវត�មានរបស់ភា�ក់ង icing េន-េនះបា

េលចធា�យទឹកទំ នងជានឹងមានឥទ�ិពលអ, បេង�ន

េល្ប�នករអភិវឌ្ឍៃនរដ�េ្រចះមិនបា នរំពឹងទុកេ 

 

ក្រមងសំណួរស�ង់មត  

 ករស�ង់មតិសំណួរេនះ្រត�វបានេធ� េឡងដូេច�ះ

ទញយកប��មកេដះ�សយក�ុងក រេដ

ជាមួយនឹងអកសធាតុស �នែដកែថប។ មួយចំ

េសចក�ីអធិប្បោយេនះ្រត�វបានេគែដលបានផ�ល់ឱ

េនះ។ 

•មានឯកសរបេច�កេទសជាេ្រចនផងែដរេដម្បីស

ពួកេគ្រត�វែតមានកររួមប��ូលគា�និងក  រច

ឯកសរែដលផ�ល់ទិន�ផលៃនករតេ្រម�បមួយចំនួន្

បានអនុ��ត  

•មានព័ត៌មានលម�ិតអំពីរចនាសម�័ន�ែតមួយគត់េដម

weathering ស�នែដកែថប មាន។ េទះយា៉

ប៉ះពល់មួយចំនួនៃនពត៌មានលំអិតទំងេនាះគ
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ច្បោស់លស់ែដលេធ�ឱ្យវមានករលំបាកក�

ករងរដល់ពួកេគេនក�ុងករ 

•វមិនែមនជាករងយ�ស�លេទេដម្បីវយតៃម

វត�ៃនអកសធាតុែដក។ សំ ណុំរូបថតជាគំរូដ៏

សភាពេ្រចះ្រត�វករច 

•វហក់ដូចជាមានករលំបាកក�ុងកររ 

ប�ង�បេនក�ុងអ កសធាតុែដ 

• 1/3 ៃនរដ�ភិបាលមូលដ�នែដលបានជួ  ប្រ

ជួសជុលស�នែដកអកសធាតុ។ ភាគេ្រច 

ទំងេនាះែដល្រត�វបានេគលបពណ៌ស�ន។ 

ែថប្រត�វបានដំេឡងេនក�ុងមួយចំនួនស្រម

ព្រងឹងស�ន។ ចប់តំងពីៃផ�ែដកទំងេនាះ្រត�

សីុជាយា៉ងធ�ន់ធ�រពួកេគ មិន្របាកដថាអ�ីែដលន

ជាករ្រត�តពិនិត្យសមា�រៈ  មូលដ�នពក់ព័ន�ឬ

េសៀវេភៃដស្រមាប់ជួសជុលស�នែដកែថ

ធាតុគឺ្រត�វបាន្រត�វករជា 

 

ឥទ�ិពលៃនភា�ក់ងរ -Icing 

 ករស�ង់មតិៃនឥទ�ិពលរបស់ភា�ក់ងរ icing េន

េលស�នែដកែថ weathering ចំនួន្របាំបួនែដល

ភាពខុសគា�េនក�ុងក្រមិតសំេឡងៃនទំហំករ េ្រ

និងចរចរណ៍បានចប់េផ�មភា�ក់ងរេនែខធ   2014 ទី

តំងស�នទំង េនាះ េនឆា�យពីេឆ�រដូេច�ះឥទ�

អំបិលខ្យល់េកត្រត�វបានរំពឹង ទុកថាមានរួចេទ

ករេរៀបចំករស�ង់មតិមួយជាធម�ត្រត�វបា ន

ក�ុងរូបថតទ 2 ។ 

 េទះបីជាេនះគឺជាគេ្រមាងែដលកំពុងបន�មិ

លទ�ផលេ្រចនបានេចញមកេនេឡ, ករសេង�

មួយចនួនរួមទំងអ�កមកពីមានករេសុបអេង�ត

ែដលអចម: ឥទ�ិពលៃនភា�ក់ងរដ icing េនះមានក

ថយចុះយា៉ ងឆាប់រហ័សេនក�ុងរេបៀបែស្យល

មួយផា�ស់ទី េទឆ ា�យពីតំបន់ែដលមានករ ករ

ភា�ក់ងរដ icing េន; ឥទ�ិពលៃនភា�ក់ងរដ icing ែដល

មានរយៈេពល្របមាណជាពីរែខកន�ះែដលសូម

បនា�ប់ពីករេ្រប្របាស់មុនេហយ ឥទ�ិពលៃនភា�ក 

icing េន-្រត�វបានរកេឃញថាមានទហំធំេនេល

េ្រករបសgirder(ែដករ៉ូត ស� )្របឹងែ្របងេ; និង

ចំនួនទឹក្របាក់ៃនករទមា�ក របស ភា�ក់icing េនះគ

មានទំហំធំខ�ំងណាស់រវង  ស�ន�សបជំហរយ

ស�ិទ�។ លទ�ផលៃនករបំែរបំរួលៃនករទមា�ក់ដឺភា� 

េនះ icing មួយែដល្រត�វបានបង�ញេនក�ុងរ .2 ។ 

 

រូបថត 2េរៀបចករស�ង់មតិ ភា�ក់ងរ icing  

រូបភព។ ្របាក់បេ��បានភា�ក 2 ដឺ-Icing 

 

បរិមាណៃនលក�ណៈវិនិ  ច�័យស្រមាប់ 

ខូចខតបន�ិចម�ង 

 សភាណែដលេ្រចះមួយគឺជាស��បង�ញពីក 

វត�ៃនអកសធាតុែដកេនះ។ ករវយតៃម�របស់រ

corrosion េនះមានសរៈសំខន់ស្រមាប់ករែ

ស�នែដកែថបអកសធាតុ។ េ នក�ុងករអនុវត�

ងនាេពលបច�ុប្បន�ករវយតៃម�្រត�វបានេធ�េ

លក�ណៈវិនិច�័យ ែដលបានផ�ល់ឱ្យក�ុងតរ1 ែដល

្រត�វបានែផ�កេលរូបរងែ្រចះខងេ្រក។

ែដលករអនុវត�េនះគឺជាេរឿងធម�តវជាក

ណាស, ្របសិនេបមិនអចេទរួចេទេដម្ប

េគាលបំណងៃនលទ�ផលករវយតំៃល។ លក� ណៈវិនិ

យេនះបានល�្របេសរជាងមុននឹងមានបរិមាណ

ជាងេនះ 

 េធ�ឱ្យ្របេសរេឡង្រត�វបានេគព្យោយាម

ករវិភាគរូបភាព។ ជាព , វេីដអូជាមួយនឹងភ

ល�ិត Scotch ្រត�វបានវិភាគនិងែ្រចះសុីជាេ្រ

លក�ណៈបរិមាណរបស់រដ�មួយេនះ្រត�វបាន េគទ

េ្រចះ។ បរិមាណេនះរួ មមានទំហំអតិបរមាៃនភា

េ្រចះមួយ(Fig ។ 3 (ក)), តៃម�អតិបរមាៃនទំហំអប្ប

មាៃនភាគល�ិតេ្រ(3 រូបភព។ (ខ)), ដងសីុេតៃនភា
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ល�ិតេ្រចះនិងដូេច�ះេនេល។ ដល់ទីប��ប់េន 27 

បំែណកៃនកែសតScotch ជាមួយនឹងភាគល�ិតែ្

េនក�ុងរដ�ជាេ្រចនៃនករចុះអន់ថយបន�ិចម�ងៗ្រ

េ្រជសេរសេចញ។ សភាពេ្រចះ្រត�វបានេគវយ

ែដរេដយវិស�ករស�នមួយែដលមានបទពិេសធ 

ៃនករ្រត�តពិនិត្យស�នអកសធាតុ  

 

រូបភាពទ៣ ភាគល�ិតរបស់េ្រ 

 

 េដយបានមកពីទស្សនៈៃនករអនុវត�ក

ែដលជាព័ត៌មានដ៏សំខន់បំផុតគឺថាេតឬមិនែ

ភាពមួយែដលត្រម�វឱ្យមានករយកចិត�ទុកដក់

ចប់តំងពីករយកចិត�ទុកដក់គឺ្រត�វបាន

ស្រមាប់សភាពៃនករខូចខតជាបន�បនា�ប់ៃនក

1 ឬ 2 េគាលេដៃនករជំនុំជ្រមះេនះគឺេដម្បីកំណ

ស�� ណរបស់រដ�ករcorrosion ៃនក្រមិត2 ឬអ្រក

។ ករចត់ថា�ក់ៃនរ ដ�េ្រចះេទក�ងក្រមិត្របាំ

វិ សលភាពៃនករសិក្ស 

 េនះជាករ្រប�ង្របយ័ត�ចំេពះករពិនិត្យ

ចំនួនពរៃនលទ�ផលេដយករវិភាគនិងវយតៃម

ជំនាញរូបភាពេនះបាននាំឱ្យមានករសន�ិ

ស�នភាពៃនករេន្រត�វករករយកចិត�ទុក

្របសិនេបតៃម�អតិបរមាៃន្របែវងអប្បបរមាៃនភ

េ្រចះមួយមានទហំធំជ9 ម។ 

 

ឯកសរបែន� 

សំភារៈមួយចំនួន្រត�វបានេរៀបចំេដម្បីជួយដល់

តៃម�របស់សភាពេ្រចះមួយ។ ស 28 ែដលមានទីត

ស�ិតេនក�ុងទីកែន�ងនិងមានសភាពេផ្សងគា�ៃ ន

ខតជាេ្រចន្រត�វបាន្រត�តពិនិត្យេដយផ�ល

190 សំណំុៃនទិន�ន័យ។ សភាពេ្រចះែដលអចេធ�

្រត�វបាន្រគបទំងអស់។ សំណុំ គំរូគា �រួមប��

ព័ត៌មានជាេ្រចន្រ: រូបថតបវិមា្រ (3D anaglyph) 

ៃនៃផ�ែដកែថបែដលជាលទ�ផលករេធ�េតសScotch-

កែស, រូបថតទិដ�ភាពទូេទម, ក្រមាស់េ្រចះ

ទិន�ន័យែដលទក់ទងដៃទេទៀតដូចជាចម ា�យពីេឆ

មុ្រទ 

 

ស�មេ្របះតូ  

ករទប់ស�ត់ស�មេ្របះមួយេនស�នែដល  

្រត�វបានេគរយក រណ៍ក�ុងអំឡុងេពលសកម�ភា

ករងរនិងករ្រត�តពិនិត្យ។ េ្រចះជុំវិញករ  ប

្រត�វបានភ�ឺស (រូបថតទ 3) ។ ចប់តំងពីករសេ

ដូចគា�េនះ្រត�វបានេធ� េឡងេនសហរដ�អ េមរិ

ដូចជាថាព ណ៌ែ្រចះអចជាត្រម�យស្រមាប់

ករប�ង�បភាពចុះ េខ្សោយែ 

 

រូបថតទ3 ស�មេ្របះែដលមានសភាព  

 

សមត�ភាពរបស់ផ�ុករបសCorroded girder 

 េ្រចះមិនបានរំពឹងទុក្រត�វបានអ េង�តេឃញ

ញាប់េនចុងប�� girder េនះ។ ចុងប��ប girderេនះ

្រត�វបានទទួលនូវករផ�ុក្របមូលផ�ុំ្របតិកម�េន

ែដលអចផ�ុកបានេនះ។ េហតុេនះេហយបាន

corrosion េនចុgirderអចគំរមកំែហងដល់សុវត

ភាពៃនស�នមួយ។ ករ្របឆាំងនឹងៃផ�ខងេ

ករថយចុះៃនសមត�ភាពផ�-ដឹកេដយសរករេ

្រត�វបានេសុបអេង�តេលខេរៀង។ ចុងដ៏សំខgirder

និងgirderេឈឆា�ងចុងប��ប់្រត�វបានេគសិក្ស 

លំនាំជាេ្រចនៃនេ្រចះក�ុងអ�កទំងេនាះ។

េនះបានបង�ញថាមិន្រតឹមែតទំហំនិងជេ្រម

corrosion េនាះេទប៉ុែន�ក៏ជាទីតំងេ្រចះជាកត

ឥទ�ិពលមួយស្រមាប់ករធា�ក់ចុះ។ ឧទហរណ៍ក 

ក�ុង girder េ្រកកែន�ងផ�ុ(រូបភា4 ) មានឥទ�ិពលធ, 

ដូេច�ះត្រម�វឱ្យមានករយកចិត�ទុកដក់បែន�

្របសិនេបបានរកេឃ 
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រូបភាពទ4 ផ�ុកផ�បេមសមត�ភាពរបស់Corroded girder 

 

ករជួសជុលេដយករល 

 ករលំបាកក�ុងករ្រត�វបានចង�ុលបង 

ស្រមាប់ករជួសជុលស�នែដកអ : វមិនែម

ជាករងយ�ស�លក�ុងករយកេចញេ្រចះែដ

ពីអកសធាតុែដកនិងករដកយកៃផ�ៃនករេផ

អំបិលគឺមិនែមនជាករងយ�ស�លេនាះេទ។ 

យា៉ងណាក រដកេចញទំងេនាះគឺមានស

ខ�ំងណា , ករងរជួសជុលស�នែដកអក

្រត�វបានេគនិយាយថា្រត�វករេពលេវលេ្រ 

 ្រក�មករងរមានឱកសេដម្បីជួសជុល

ែថបអកសធាតុែដលខូចខតបន�ិចម�ងៗ។ េ

ករយល់្រពមពីមា�ស់ស�នេនះតៃ  ម�ទិន�ន័យេន-វត�

ផា�ល់េលករងរជួសជុល្រត�វបានេគយកេ

ករងរជួសជុលពិត្របាកដេនះដូចេទនឹង្របស

ៃនវិធ ស�ស�ៃផ�េ្រត�មេរៀបចំេន 

 ែផ�កេលទិន�ន័យែដល្រក�មករងរបានផ�ល

សសន៍វិធីស�ស�ដូចខងេ : កំលំងសមា 

ឧបករណ៍្ រត�វបានេធ�េឡងជាេលកដំ! នីតិវិធ ៃនក

បំផ�ុះតមពីេ្រកយេដយទឹកលង្រត�វបានេធ�

ដង; េហយករផ�ុះប��ប់្រត�វបានអនុវ  

 ទិន�ន័យបានបង�ញថាសូម្បីែតស្រមាប់ស

ក្រមិត1 ែដលជាលទ�ផលជាទីេពញចិត�រួមទំ

ដក់្របាក់អំ 

មិនេលសពី 50 មីលី្រក/2ម្រត�វបានសេ្រមច

វិធ ស�ស�េនះ។ វ្រត�វបានេគប��ក់អះអងផ

ចំនួនៃនករផ�ុះេនះអចនឹងមានតិចស្រមា

េ្រចះៃនក្រមិ2 ។ 

 

ករបូកសរុបករកត់សមា  

 ជាទូេ, ភាគេ្រចនបំផុតៃនអកសធាតុ

្របេទសជប៉ុនមានករផលិតែដកែថបេនក�ុងរូប

ល�។ ប៉ុែន�មានមួយចំនួនែដលមិនបានបំេពញត

រពំឹងទុកេនាះេទ។ ករងរែថទំមានសរៈស

សកម�ភាព្រក�មករងរែដលបានពិពណ៌នាេ

នឹងជួយេដះ�សយប��មួយចំនួនែដលបានភ 

ជាមួយនឹងករងរែថទំ។ សកម�ភាពេនះេនែ

ល់ជូននូវបេច�កវិទ្យោបែន�មេទៀតែដល នឹងជួយរក្

ដ�រចនាសម�័ន�បណ�ឹងរដ�ប្បេវណីៃនស�នែដ   

ធាតុេនក�ុងរូបរងដ៏ 
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(a) Two months old (b) One year old

(c) 17 years old (d) 22 years old

Photo 1 Weathering steel bridge

Fig. 1 Scotch Tape Test

Rust thickness

Table 1 Criteria for Corrosion-State Level

Less than about 200μm

Less than about 400μm

Less than about 400μm

Less than about 800μm

Level

5

4

3

2

1

Description of rust particle

Fine but non-uniform

Average size of about 1 mm;fine and uniform

Average size of 1-5 mm

Average size of 5-25 mm

Formation of rust layer Larger than about 800μm
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Photo 2 Survey setup for de-icing agent

Exposure test piece

Dry gauze type accumulator

Fig. 2 Deposition of De-Icing Agent

Fig. 3 Rust Particle

(a) Maximum size of rust particle (b) Minimum size of rust particle

30



Fig. 4 Load-Carrying Capacity of Corroded Main Girder

(a) Location of corrosion (b) Deterioration of load-carrying capacity

Plate thickness loss (mm)
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Photo 3 Fatigue crack
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(ទំព័រ 16 ~ 18) 

សុន�រកថាពិេស 

"ករកសងតមស�ង់ដ" ទិសេដផ�ួចេផ�មនិ

អនាគ 

 

េដយេលSatoshi Fujii 

ស�ស�ចរ្យសក  លវិទ្យោល; ទី្របឹក្សោពិ

ៃនគណៈរដ�ម�ន�ី 

 

 ហនិភ័យៃន្របេទសជប៉ុនែដលទទួលរងេ្

មហន�រយធម�ជាតិែដលមិនធា�ប់មានមួយឬេ្រច

េរឿងដ៏ធនិងកររីកលូតលស់យា៉ងឆាប់រហ័ស។ េដ 

ចប់េផ�មជាមួយនឹងករ*-, េពលកន�ះសតវត្សរ៍ចុ

េ្រកយេនះ្របេទសេនះបានកសងសង� មសុីវិលដ

ក�ុងធាតុែដលមានភាពស�ុគស�ញយា៉ងខ�ំងនិង  

ពិពិធកម�្រត�វបានផ្ស ោរភា�ប់សរ រង�គា�។េនថ

ៃន្របេទសេនះបានសងសង់ចំនួនmegalopolises

ែដលក�ុងេ្រគ�ងបរិក  �រដ៏សំខន់ៃនសង�មសម័យទំេ

មួយែដល្រត�វបាន្របមូលផ�ុំេលសមួយ។ េលសពី

េទៀត megalopolisesទំងេនះ្រត�វបានេគដឹងថា

តំងស�ិតេនក�ុងតំបន់ែដល្រត�វបានរងផលប៉

យា៉ងខ�ំងេនក�ុងេពលកន�ងមកេដ  យកររ��

Kantoែដលជាកររ��ួយដ Nankai Troughនិងភ�ំេភ�ង

ផ�ុះភ�ំ Fuji, និងែដល្រត�វបានព្យោករថាជាក

ទទួលរងេ្រគាះមហន�រយទទួលបានជ័យជម�ះដ

េនះែដរេនក�ុងករណីដ៏ធំន ាេពលអនាគតដ៏ខ�ីេន

(សូមេមលរូបភាពទ1) 

 

រូបភាពទ1 កររ��ួយដ Megathrustព្យោករណ៍ថា

េកតេឡងេន្របេទសជប៉ 

 

គេ្រមាងៃនករផ�ួចេផ�"ករកសងជាតិតមស�

ជាតិ" 

េនក�ុងពន�ឺៃន្របវិត�ករសងសង់េនះរដ�ភិបា 

បានចប់េផ�មេនក�ុងឆ 2015 ករេផ�មគំនិតមួយែដ

េគស�ល់ ថា"ករកសងត មស�នភាពស�ង

ែដលេធ�េអយ្របេទសរឹង មាំនិងអចបត" ជាមួ

នឹងេគាលបំណងដ៏សំខន់ទំ: 

•េដម ប្ីបំែបកស�នភាពបច�ុប្បន�ៃនករវយ

បំផ�ិចបផា�ញែដលធា�ប់មានពីមុនមកគឺេ្រគាះម   

mega ែដលេកតេឡងេដយឥតេ្រគាង 

•េដម ប្ីកត់បន�យេអយបានេ្រចនតមែដលអ

បានែដលមាន្របសិទ�ិភាពៃនករបំផ�ិចប ផា�

េ្រគាះមហន�រយេនេលអនាគតៃន្របេទ 

•េដម ប្ីេចៀសវងស្រមាប់្របេទសេនះនឹងធា�ក

ក�ុងស�នភាពធ�ន់ធ�រេនក�ុងករ ែដល្របេទសេ

អចវិល្រតឡប់េទរកស�នភាពេដមេដ 

េ្រគាះទំង 

 គណៈរដ�ម�ន�ីេលកអេបែដលបានដឹកនា

េលកនាយករដ�ម�ន�ីសុីនហ្សូអេប្រត�វបានស

ែខធ�ូឆា�ំ 2012 បនា�ប់ពី េន, ទីតំងគណៈរដ�ម�ន�ីៃនរដ

ម�ន�ីទទួលបន�ុកករកសងជាតិធន់្រត�វបានបេ

�សបគា� េនាះែដរករិយា ល័យេលកកម�ស់ធន់្រ

េគបេង�តេឡងេនក�ុងគណៈរដ�ម�ន�ីេលខធិករដ

េនក�ុងករិយាល័យកណា�លថ�ីេនះែដលជាករផ�ួ 

កសងជាតិ្រត�វបានដំេឡងឋនៈ្របេសរេឡ

្រគប់្រកសួងនិងភា�ក់  

 �សបេទនឹងករខិតខំ្របឹងែ្របងទំងេនះ្រត�វ

េឡងេនក�ុងករពិភាក្សោរដ�សភាជាតិែដ

ក�ុងករអនុម័តរបស់ច្បោប់ជាមូល ដ�នស្រមា

ែខធ�ូឆា�ំ 2013។ ក�ុងទេង�េនះវ្រត�វបានប��ក់ 

ច្បោស់ថាករិយាល័យធន់េលកកម�ស់ជាតិែដ

េដយនាយករដ�ម�ន�ីនឹង ្រត�វបានបេង�តេឡងេន

ណៈរដ�ម�ន�ីេនះនិងេនេពលដូចគា�េនះវម ានកតព

េដម ប្ីេធ�ករេចញែផនករជាមូល ដ�នស្

កសងជាតិធន់ខ�ស់បំផុតែដលអចនឹងស�ិតក�ុងលំ
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រដ�បាលទំងអស់ក�ុងចំេណាមែផនករទូទំង្

(រូបភាពទ2) ។ 

 

រូបភាពទ2 រូបភាពៃ«ែផនករជាមូលដ�នស្រមា

ធន "នឹង្រត�វបានេលកតេម�ងថាជាែផនករ 

 

ស�នភាពធ�ន់ធ�រដប់្របាំនឹងស  �នភាពល�របស ់

 ក�ុងករេធ�ែផនករមូលដ�នេចញស្រមាប់

ស�នភាពល� រដ�ភិបាលែដលបានកំណត់ស�ន  

ធ�រ 45 ែដលអចនឹងេកតមានេឡង។ ជាពិេស

ក�ុង 15 ៃនស�នភាពទំងេនះ្រត�វបាន េគែដលប

ស�នភាពអទិភាពត្រម�វថាវិធានក   រជាបន

អនុវត� (សូមេមលតរងទ1) ។ 

 ស�នភាពធ�ន់ធ�រគា�ទ  15 ្រត�វបានេ្រជសេរស

ទុកេនក�ុងចិត�ែដលទំនងជាេកតេឡងពីកររ��ួយដ

ស្រម�កនិង្របេភទេផ្សងេទៀតជាេ្រចនៃនេ្រ

រយធម�ជាតិ។ ក�ុងចំេណាមវិធានករដ៏ សំខន

េធ�ឱ្យ្របេសរេឡងស�នភាពទំងេនះគឺមានទំ , 

ករព្រងឹងកររ��ួយដីវិធានករ្របឆាំងនឹង 

ឧស�័ន វិធានករដី និងែផ�ករឹងេផ្សងេ , និងបណ�ុះប

ណា�ករក រពរេ្រគាះមហន�រយទំនាក់ទំនង

េលករវយតៃម�ហនិភ័យករផ្សព�ផ្សោយ

និរន�រភាពអជីវកម�និងវិធានករែផ�កទន់ េផ្សងេ

គន�ឹះដ៏សំខន់ស្រមាប់េលកកម�ស់ទទួលបានេជ

ៃនវិធានករទំងេនះគឺថាពួកេគ្រត�វបានអនុវត�រួ 

ទូលំទូលយេដយវិស័យឯកជនក�ុងរដ�ភិបាលន  

សួយឯកជនេចញពទស្សនៈវិស័យេផ្សងៗគ   

 េលសពីេនះេទេទៀតវិធានករដ៏សំខន់បំផុ

គួរ្រត�វបានតេម�ងឋនៈយា៉ងខ�ំងក�   េន

បំណងេដម ប្ីេជៀសវងស�នភាពធ �ន់ធ�រទំងេន

"ករបន�ូរបន�យៃនករេផា�តអរម�ណ៍យា៉ងខ�ំ   

ងរច្រម�ះេនក�ុងរដ�ធានីរបស់្របេទសេនះទី្រក�

បា" និង "ករបេង�តមុខងរែចកចយទូទំង្រប

" េនាះគ, បន�ូរបន�យ ករេផា�តអរម�ណ៍និងក  

ចយៃនមុខងរទំងេនះមិន្រតឹមែតបានេន

្របេទសមានមុខងរអចបេ្រមជាវិធា

្របសិទ�ិភាពខ�ំងណាស់ស្រមាប់ករក

របស់ជាតិេទប៉ុែន�ក៏នឹងផលិតផល្របេយាជន៍ដូ

េ្រកមេនះចំនួន: 

•កត់បន�យផលប៉ះពល់យា៉ងខ�ំងអំពីផលប៉ះព 

េ្រគាះមហន�រយែដលបង�េឡងេដយកររ��ួ

ឆា�យពីមាត់សមុ្រទមួយែដលេកតេនតំបន់រដ�ធ

្រក�ងតូក្ 

•េ្រកយពីេ្រគាះមហន�រយករអភិរក្សភាព  

•ករអនុវត�បែន�មនិងភាពរឹងមាំខងេល្

សកម�ភាពជួយសេ�ង�ះជួសជុល និងកសងេឡង  

េលសពីេនះេទៀតកររំងែដលរំពឹងទុ កមួយេទៀត: 

•ករចូលរួមចំែណកមហេដម្បីកសងភាពធន

តំបនក�ុងតបនតមរយៈករេធ�ឱ្យសកម�េឡងវិ

តំបនទំងេនះេដយសរែតមានករផ្សព�ផ្

ែចកចយៃនមុខង 

 ករទទួលស�ល់េនះែផនករជាមូល  ដ�ន

ជាតិធន់្រត�វបានសេ្រមចេនក�ងែខមិថុ 2014 េន

ក�ុងកិច�្របជុំគណៈរដ�ម�ន�ីមួយែដលែផ�កេលច្បោ

មូលដ�នស្រមាប់ជាតិធន់។ វ្រត�វបានពិ  

ច្បោស់េនក�ុងែផនករជា មូលដ�នែដលប

ដ៏សំខន់ពីរែដលគួរែត្រត�វបានជំរុញ េដយសំរ

េផា�តអរម�ណ៍យកចិត�ទុកដក់ៃនមុខងរយា៉ងខ   

ក�ុងរដ�ធានីទី្រក�ងតូក្យូនិងករបេង�ត្រក�ងទូទំ

មានឯករជ្យេនក�ុង�ស�កជាមួយនឹងមខងរដ

េនរយបា៉យនិងករសហករគា�ក�ុង   

 ក�ុងេគាលបំណងេដម្បីទទួលបានជាលំដ

េដទំងពីរ្រត�វករចំបាច់េដម្បីបេង�តវិធានក 

ែដលអំេណាយផលដល់ករពេន��នករសំេរចរ

េគាលេដពីរេនះដូចជាករេធ�ករពិនិត្យ េឡងវិ

ែដលសម�សប ្របព័ន�ឧបត�ម�ធននិងករគាំ្រទនិ
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ករច្រម�ះធម�ត។ េនេពលជាមួយគា�េនះ

េដយមិនបាននិយាយថាវិធានក  រែផ�ករឹងេដម្ប

ករសំេរចបានរបស់ទំងពីរ្រគាប់ែដល្រត�វ 

សរៈសំខន់កន់ែតខ  

(សូមេមលរូបភាពទ3) 

 

តរងទ1 ដប្របាំស�នភាពធ �ន់ធ�ដក�សង់េដយ

បាលជាត្រម�វឱ្យមានវិធាន  

រូបភព។ 3 េគាលេដជាមូលដ� "ករកសងជ

ធន«គេ្រមាងផ�ួចេផ�និងករេលកកម�ស់កិច�ខិតខំ្

ែ្របងពក់ព័ 

 

ែផនករជាមូលដ�នស្រមាប់ស�  នភាពក� 

 បន�បនា�ប់ពីករបេង�តរដ�ភិបា   លកណ

ែផនករជាមូលដ�នស្រមាប ភាពធន់របស់ជ

ែចងពទិសេដស្រមាប់ករអភិវឌ្ឍភាពធន់ជាត

លកណា�លបានេរៀបចំេគាលករណ៍ែណនាំចំ 

េធ�ជា"ែផនករជាមូលដ�នស្រមាប់ភូ មិ" និង

េលកទឹកចិត�ឱ្យរដ�ភិបាលក�ុង�ស�ករបស់្របេទ

េដម ប្ីេធ�ករេចញែផនករជាមូលដ�នរបស់ពួកេគ 

។ ជាលទ�ផលរដ�ភិបាលរបស់្របេទសេនះ ជិត

ណា�ល្រត�វបានេរៀប ចំែផនករជាក់លក់របស

(េយាងេទេលរូបភា4) ។ 

 ទន�ឹមេនះរដ�ភិបាលកណា�ល្រត�វែតពិេ្រគា 

េលករេធ�សមាហរណកម�ៃនករខិតខំ្របឹងែ្រ

្របេសរេហយមានកររីកលូតលស់េ នក�ុងតំ

ក�ុងតបនេដ 

រដ�ភិបាលមូលដ�ន។ មូលេហតុដ៏សំខន់ស្រ 

េធ�សមាហរណកម�េនះគឺថាេនេពលែដលមានក

លូតលស់េនក�ុងតំបន់្រត�វបានស, ករេងបេឡ

វិញបនា�ប់ពីទទួលរងេ្រគាះមហន�រយក�ុងតំប  ន់ន

ជាធម�ជាតិ្រត�វបានេធ�ឱ្យ្របេស! និងករបែន�

េទៀតេដម ប្ីទទួលបានភាពជាប់ធន់ែដលផ�ួចេផ�ម

េដយថា�ក់តំបន់ក�ុងក រេឆ�យតបេទនឹងេ្រគ

រយេនះនឹងនាំមកនូវគុណសម្បត�ិដ៏សម្បូរែប

េសដ�កិច�តបនក�ុងកឡុងេពលធម�ត។ េលសពីេន

េទៀតវគឺជាករចំបាច់ក�ងករនិយា

បន�យៃនករេផា�តអរម�ណ៍ៃនមុខងរក�ុងទី្រក�ង 

យា៉ងខ�ំងែដលជាអទិភាពកំពូលេន  "ករកស

ជាតិជាប់ធ" នឹងជរុញេដយផា�ល់ឱ្យរស់េឡងវិញក 

តំបន។ 

 

រូបភាពទ4 ករចប់េផ�ម្របកសរបស ់រដ�ភិប

�ស�កជាសធារណៈក�ុងករខិតខំ្របឹងែ្របង

េ្រកអគារផ�ួចេផ�ម្របេសរេឡងក�ុងតំ(រួមទំ

ដំណាក់កលេធ�ែផនក) 

 

"ករកសងេអយមានភាពសភាពល�

្របេទ" ជាគេ្រមាងថា�ក់ជា  

 បច�ុប្បន�េនះរដ�ភិបាលជប៉ុនកំព ងពិភាក្សោអំ

ករច្រម�ះេដម្បីេលកកម�ស់ 

េផ�មគនិតកសងជាតិេអយ្របេសរេឡង ។ 

ចំេណាមវិធានក រជាក់លក់ពីករបេង�នភាពធន

ស័យឯកជនេអយដច់ពីគំនិតផ�ួចេផ�រដ�ភិបា

លនិងមូលដ�ន ពីករផ្សព�ផ្សោយៃនកម�វិធីបណ�  

សលេរៀនមានេគាលបំណងអប់រំកុមារអំពីទស្ 

ែដលេនពីេ្រកយករកសងេអយមានស

«អគាររបស់្របេទសជាតិែដលមានករក

មហន�រយនិងទី្របជុំជ"ថា�ក់ជាតិ និងថា�ក់តំបន់ ; 

និងករេលកកម�ស់ៃន្រកបខ័ណ�ស្រមាប់កិ

្របតិបត�ិករអន�រជា 

 ករផ�ួចេផ�មកសងជាតិ្រត�វបានតេម�ងឋនៈ

េឡងែដលជាគេ្រមាងថា� ក់េ្រកមជាតិករដឹ

ដ�ភិបាលកណា�លនិងេនក�ុងកិច�សហ្  របតិប

ជាមួយអជា�ធរមូលដ�នអង�ករវិស័យឯក  

ពលរដ�បុគ�លនិង្របេទសែដលពក់ព័ន 
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Fig. 1 Megathrust Earthquakes Forecasted to Occur in Japan

M8~M9-class earthquake to occur with a probability of
about 70% in coming 30 years

Nankai Trough Earthquake
(publicly announced in 2013)

• Casualties due to building collapse
  Fatalities: Approximately 17,000~82,000 persons
• Casualties due to tsunamis
  Fatalities: Approximately 13,000~230,000 persons
• Casualties due to fire
  Fatalities: Approximately 1,600~22,000 persons

Predicted human casualties

Maximum damage:
Approximately 323,000 fatalities
(incl. other damages)

Damage to assets (disaster-stricken areas, land sides)
• Private sector ￥148,400 billion
• Semi-public sector ￥900 billion
  (Electricity, gas, communications, railways)
• Public sector ￥20,200 billion
  Total ￥169,500 billion

Effect on economic activities (nationwide)
• Loss due to degraded production
  and services ￥44,700 billion
• (Of the above, loss due to traffic disruption 
  Disruption of highways and railways ￥6,100 billion)

Predicted monetary damages

Maximum loss:
Approximately ¥214,000 billion
(incl. other losses)

Source: “Forecasted Scale of Disasters Caused by
Nankai Trough Earthquake”(Secondary Report)
prepared by Cabinet Secretariat

• Casualties due to collapse of buildings
  Fatalities: Approximately 4,000~11,000 persons
• Casualties due to fire
  Fatalities: Approximately 500~16,000 persons

Predicted human casualties

Maximum damage:
Approximately 23,000 fatalities

Predicted monetary damages

Maximum loss:
Approximately ￥95,000 billion
(incl. other losses)

Source: “Forecasted Scale of Disasters Caused by Inland
Earthquake in Tokyo and Its Countermeasures”
(Final Report) prepared by Cabinet Secretariat

Inland Earthquake in Tokyo
(publicly announced in 2013)
M7-class earthquake to occur with a probability of
about 70% in coming 30 years

Damage to assets (disaster-stricken areas)
• Private sector ￥42,400 billion
• Semi-public sector ￥200 billion
  (Electricity, gas, communications, railway)
• Public sector
  (Lifelines, public civil engineering facilities, etc.) ￥4,700 billion
  Total ￥47,400 billion

Effect on economic activities (nationwide)
• Loss due to degraded production and services ￥47,900 billion
• (Of the above: Loss due to traffic disruption 
   Suspension of functions of highways, railways, ports/harbors
  ￥12,200 billion)

Fig. 2 Image of “Fundamental Plan for 
Building National Resilience” 
to Be Promoted as Priority Plan

Building National Resilience

Basic Disaster
Prevention Plan 

National Spatial 
Strategies 

(National Land 
Use Plan)

Fundamental Plan

Sector-specific Plan

Strategic Energy Plan

Basic Environmental Plan

Basic Plan for Food, Agriculture and 
Rural Areas

Priority Plan for Social Infrastructure 
Development

Sector-specific Plan

Sector-specific Plan

Sector-specific Plan

Sector-specific Plan

• Collapse of high-rise and other buildings in urban areas and outbreak of large fires in such areas 
• Prodigious loss of life due to tsunamis
• Prodigious loss of life because of inadequate transmission of information
• Absolute lack of rescue and emergency activities by self-defense forces, the police, fire fighters, etc.
• Increase in fatalities due to insufficient supply of food and other necessities to disaster-stricken areas
• Prolonged inability to use telephones and radios
• Suspension of energy supply
• Suspension of energy supply to domestic industries
• Significant reduction of national economic productivity
• Suspension of food supply
• Disruption of transportation arteries connecting eastern and western parts of the country
• Disaster-induced dysfunction of central government
• Prolonged inundation of towns due to extensive flooding
• Occurrence of terrible disasters due to large-scale volcanic eruptions, etc.
• Devastation of farmland and forests that account for 80% of national land area

Table 1 Fifteen Serious Situations Cited by the Government as Requiring Rapid 
             Measures

“Building National Resilience” Initiative 
and Future Directions
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Fig. 3 Fundamental Goals of the “Building National Resilience” Initia-
tive and Related Promotion Efforts

Fundamental goals of Building National Resilience initiative
Whenever a disaster occurs:
• Protection of human life by any means
• Avoidance of fatal damage to important national and societal functions
• Minimization of damage to national assets and public facilities
• Swift restoration and reconstruction
    With the establishment of these four fundamental goals, 
  the Building National Resilience initiative is aimed at building a safe and
  secure nation with local areas and an economic society that are strong and flexible.

Vulnerability: Analysis and evaluation, tasks involved in vulnerability assessment
and examination of countermeasures to treat vulnerability

Basic procedure for promoting the Building National Resilience initiative
-Thoroughgoing implementation of PDCA (plan-do-check-act) cycle-

Clarification of final goals, identification and analysis of major risks

Risk scenarios and their effect: Analysis, evaluation and identification of vulnerability

Review of necessary policies, prioritization of countermeasures, planned
implementation of prioritized countermeasures

Evaluation of results, review and improvement of the initiative as a whole
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Niigata Pref.

Hokkaido Pref.* 

Mutsu City in Aomori Pref.*

Iwate Pref. 

Tochigi Pref. 

Asahi City in Chiba Pref.* 

Arakawa City in Tokyo Metropolis* 
Tokyo Metropolis

Kanagawa Pref. 

Yamanashi Pref.*

Shizuoka Pref.*
Aichi Pref.*

Nagoya City in Aichi Pref.*

Ise Town in Mie Pref.*

Mie Pref.

Wakayama Pref.*

Wakayama City in Wakayama Pref.*

Tokushima Pref.*

Niigata City in Niigata Pref.*

Kochi Pref.*

Kochi City in Kochi Pref.* 
Nara Pref.*

Oita Pref. 

Nagasaki Pref.* 

Fukuoka Pref.*

Yamaguchi Pref. 

Kagawa Pref.*
Okayama Pref.

Tottori Pref.
Osaka Pref.

Shiga Pref.*

Gifu Pref.* 

Toyama Pref.

Matsumoto City in Nagano Pref.*

Nagano Pref.

As of December 12, 2014: 25 prefectures, 1 metropolis and 9 cities/towns
Notes
1) The figure shows the prefectures, metropolis and cities/towns
　 that have begun regional resilience initiatives 
    (confirmed by National Resilience Promotion Office,
　 Cabinet Secretariat as of December 12, 2014).
2) *: 22 prefectures and cities/towns subjected to the survey in working
　 out the regional resilience initiative model

Fig. 4 Local Governments to Publicly Announce Start of Effort to Work Out “Building Regional Resilience” Initiatives 
(incl. planning stage)
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(្រកបខងេ្) 

កិច�្របតិបត�ិកររបសJISF 

 

សន�ិសិទស�ីពីសំណង់ែដកែថបេនក�ុង្របេទសកម� 

  សហព័ន�ែដកនិងែដកែថបជប៉ុន (JISF ) េនះបា

្របារព�សន�ិសិទករែសតមួយេ្រកម្រប"ប

េច�កវិទ្យោថ�ីមួយស្រមាប់រចនាសម�័ន �ែដ2014" 

េនក�ុងរជធានីភ�ំេពញ្របេទសកម�ុជាែដលបា

េឡងេនៃថ�ទី4 ែខធ�ូឆា�ំ 2014 េហយ្រត�វបានេធ�រួម

ជាមួយ្រកសួងស�ប័នសធារណៈករ និងដឹ

របស់្របេទសកម�ុជានិង បេច� កវិទ្យោៃន្របេទសក 

 សុន�រកថាទំង្របាំេល្របធានបទដូចជាកំព

កំពងែផស�ននិងក រកសងសំណង់េនះ្រត�វបា

ឱ្យេដយ្រក�មអ�កជំនាញពី្របេទសជប៉ុននិងកម

ក�ុងសន�ិសីទេនះែដលមានចំនួន្របម120 វិ ស�ករ

និងនិស្សិតសកលវិទ្យោល័យជា េ្រចនបានច

�សបេពលជាមួយនឹងសន�ិសិទ្រក�មតូចមានកិច�្រ

របស់មនុស្សដ៏សំខន់ពី្របេទសទំងពីរេនះ្រត�វប

េឡងស្រមាប់ករផា�ស់ប�ូរទស្សនៈនិងព័ត៌មា

នឹងស�នភាពបច�ុប្បន�និងភារកិច�នាេពលអន

ទក់ទងនឹងកម� វិធីែដលមានកន់ែតទូលំទូល

រចនាសម�័ន�ែដកែថបេនកម�ុ 

 សន�ិសិទេនះគជាេលកទីពីរេហយេនក�ុងេស៊រីេ

េហយខងេ្រកមេនះជាសន�ិសិទករែសត

្របារព�េឡងេJISFមួយេនក�ុងឆា� 2012ែដលJISF

េ្រគាងេធ�សន�ិសីទកែសតេលកទីបីកលពីែខធ� 2015 

េនក�ុង្របេទសកម�ុ 

 

(រូបថត) សន�ិសិទស�ីពី "បេច�កវិជា  �ថ�ីមួយស្រមាប់

សម�័ន�ែដកែថបឆា� 2014" បាន្របារព�េឡងេនរ

ភ�ំេពញ 

 

 

សិក�សលស�ីពីករទប់ទល់រ��ួយដីករេ   

្របេទសៃ 

 JISFែដលសហករជាមួយ្រក�មហ៊ុនជាតិែដ

ែដកែថបរបស់្របេទសៃថែដលបាន្របារព�េធ�េឡ

វិទ្យោស�នសិក�សលមួយមានចំណ   "ក

តក់ែតង្រកមរ��ួយដី និងវិធានករបេច�កវិទ្យោេ 

រ��ួយដ  " មួយេនៃថ�ទី12 ែខកុម�ៈនិង 13 ឆា�ំ 2015 

េនទី្រក�ងបាងកក្របេទសៃថ។ េដយបានប

េដយកររ��ួយដីែដលបានេកតេឡងេនក�ុង

ភាឆា� 2014 េន្របេទសៃថនិងបានឆ�ុះប��ំងពីករ

េឡងលទ�ិផលែដលមានករ្រព�យបារម�អំពីករទ

កររ��ួយដីែដលធន់្រទំនឹងបេច�កវិទ្យោអគារ 

្របេទសហ�ឹង ចំេពះសិក�សលេនះ្រត�វបាន

ជាែផ�កមួយៃនកម� វិធីកិច�សហ្របតិបត�ិករែដក

មានែចងេនក�ុងកិច�្រពមេ្រព�ងភាពជាៃដគូេស

ជប៉ុននិង្របេទសៃថ 

 អ�កជនាញបីរូបមកពី្របេទសៃថនិងពីររូបកម

្របេទសជប៉ុនបាននាំយកសុន�រកថាស�ីពីករេ

ទបទល់កំលំងរ��ួយដីនិងបេច�កវិ  ទ្យោទបទល់នឹ

រ��ួយដ  ក�ុងសិក�សលេនះែដល មានមនុស្សេ

80 នាក់បានចូលរួមJISFនិង្រក�មហ៊ុនជាតិែដកន

ែដកែថបរបស់្របេទសៃថមានគេ្រមាងរួមគា�េរ

"សិក�សលមួយស�ីពីករេផ�របេច�កវិទ្យោស 

េលកកម�ស់ករសងសង់សំណង់ែ»េនក�ុងទី្រក

បាងកកក�ុងពីែខក��ឆា�  2015 ។ 

 

(រូបថត) ស�ស�ច  

 

ករេបកករិយាល័យ្ របចំតំបន់អសុី 

 JISFបានេបកករិយាល័យរបស់ខ�ួន្ របចំតំ

េបកេនអសុីអេគ�យ៍េនក�ុងទី្រក�ងគូឡ

្របេទសមា៉េឡសុី និងបាន្របារព�ពិធីេបកមួយេន

28 ែខេមសឆា�  2015 េដម ប្ី្របារព�ករចប់េផ�ម្រប
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ករធម�តរបស់ខ�ួន។ ករិយាល័យ្របចំតំបន

បេ្រមករជាអ�កស្រមបស្រម�លែដលជំរុញ្របតិ

សហករមួយរវងឧស្សោហកម�ែដកែថបរបស់ជប៉ុ

ឧស្សោហកម�ែដកអស  ន៊។ ដូចគា�េនះផងែដរស 

េនះបាន្របមូលពត៌មានេនក�ុងជួរដ៏ធំទូលយ

ករអភិវឌ្ឍបណា�ញតំបន់ជាមួយអង�ក រក�ុងត

ស៊នរួមជាមួយែដក និងែដកែថបេនេពលជាម

េនាះេធ�ករេដម្បីេលកកម�ស់ករមានសកម�ភា

កន់ែត្របេសរេឡងចំេពះករយល់ដឹងែដកជប 

 ព័ត៌មានែដលករិយាល័យេនះមា នដូចខ: 

• ក រិយាល័យតំបន់អសុីអេគ�យ៍្របច 

សហព័ន�ែដកនិងែដកែថបជប៉ុន 

ឈុត 8-1 និង 8.2, កំរិត  8, Menara CIMB េលខ 1, 

Jalan Stesen Sentral 2, 50470 ទី្រក�ងគូឡាឡាំពួ

្របេទសមា៉េឡស  

ទូរស័ព�: + 60-3-2298-8307 

ទូរស: + 60-3-2298-8201 

 

(រូបថត) ពិធេបកសេមា�ជនិងករសួរសុខទុក �េ

េលកYuzo Ichikawa នាយក្របតិបត�ិៃJISF េនក�ុ

ពិធេបកសេមា�  
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Lecture deliv-
ery by General 
Manager Dr. Ya-
sushi Ichikawa 
of Nippon Steel 
& Sumikin Engi-
neering Co., Ltd.

Greeting by 
Acting Presi-
dent Pairojana 
Meethawee, 
Iron and Steel 
Institute of Thai-
land

Lecture de-
livery by Staff 
Manager Yukio 
Murakami, JFE 
Steel Corp.

Lecture delivery 
by Advisor Nut-
tapon Suttitam, 
Iron and Steel 
Institute of Thai-
land

Opening ceremony and greeting by 
Executive Director Yuzo Ichikawa of 
JISF at the opening ceremony

Conference on “Recent Technologies for Steel Structures 2014” held 
in Phnom Penh
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